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M. 18.00.00. DYLATACJE
M.18.01.02 MODULOWE URZADZENIA DYLATACYJNE

1.  WYMAGANIA OGOLNE
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiagzanych z wykonaniem urzadzen dylatacyjnych.
1.2 ZakKres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1, ktére
zostang wykonane w ramach Zamoéwienia wymienionego w ST 00.00.00
1.3. Zakres Robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie rob6t
wymienionych w p. 1.1.
14. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z okre§leniami
podanymi w ST.00.00.00. Wymagania ogdlne.
Urzadzenia dylatacyjne - szczelne konstrukcje instalowane w strefie dylatacji, umozliwiajace swobodne
odksztalcenia przgset mostu oraz niezakldcony przejazd pojazdéw mechanicznych, przy zapewnieniu
szczelnoSci przed woda sptywajaca po powierzchni mostu.
Urzadzanie jednomodutowe ztozone jest z dwéch skrajnych beleczek jezdni zakotwionych na krawedziach
ptyty pomostu, pomiedzy ktérymi osadzony jest jeden elastomerowy profil uszczelniajacy.
Urzadzenie wielomodulowe zlozone sg z kilku (co najmniej dwéch) modutéw, z ktérych kazdy przeznaczony
jest do przenoszenia przemieszczen po 80 mm (40 mm).
Temperatura montazu umowna temperatura budowy, montazu lub tzw. zwarcia, czyli chwili w ktérej budowla
stata sie jednolitg catoscia.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca Rob6ét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY
2.1. Urzadzenia dylatacyjne
Zastosowane urzadzenia dylatacyjne musza zapewnia¢ wymagany w Dokumentacji Projektowej przesuw.
Stalowe elementy konstrukcyjne urzadzenia dylatacyjnego muszg by¢ zabezpieczone przed korozja.
Tasma uszczelniajaca musi by¢ odporna na dziatanie czynnikéw chemicznych (oleje, smary), temperature i
starzenie.
Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:
- posiada¢ wytrzymalo$¢ zapewniajaca niezmienne warunki eksploatacyjne w ciggu okreslonego
przez Dokumentacj¢ Projektowa czasu,
- by¢ szczelna dla wody,
- by¢ latwa w montazu i ewentualnej naprawie,
- by¢ odporna na dzialanie stofica produktéw naftowych, soli i innych czynnikéw chemicznych
wystepujacych na drogach,
- posiada¢ systemowe elementy, umozliwiajace zachowanie ciaglo$ci dylatacji na przejSciach miedzy
jezdnig a chodnikiem (na catej szerokosci obiektu mostowego),
- posiada¢ systemowe rozwigzanie odprowadzenia wody w obrysie urzadzenia dylatacyjnego.
Urzadzenie dylatacyjne musi posiada¢ aktualng aprobate¢ techniczng wydang przez IBDiM.
2.2. Stalowe elementy konstrukcyjne urzadzenia dylatacyjnego
Belki trawersowe, posrednie beleczki jezdni powinny by¢ wykonywane ze stali S 355 J203 wg PN-EN 10027-
1:1994. Pozostate stalowe elementy konstrukcyjne urzadzenia dylatacyjnego, w tym: skrajne beleczki jezdni,
oraz elementy kotwigce powinny by¢ wykonywane ze stali S 235 JR 02 wg PN-EN 10027-1:1994.
2.3. Profile uszczelniajace
Profile uszczelniajace stosowane w modulowych urzadzeniach dylatacyjnych powinny by¢ wykonywane z
elastomeréw odpornych na starzenie oraz agresywne wptywy srodowiska.
24. Zabezpieczenie antykorozyjne
Wszystkie metalowe powierzchnie urzadzenia dylatacyjnego narazone na korozje nie stykajace si¢
bezposrednio z betonem powinny by¢ zabezpieczone powtoka ochronng o grubosci minimum 200um. Powloka
powinna si¢ sktada¢ z trzech warstw
3. SPRZET
Roboty wykonywa¢ przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego z instrukcja Wykonawcy - firmy
wykonujacej dylatacje.
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4. TRANSPORT
Tasmy dylatacyjne mozna przewozi¢ luzem. Pozostale materialy nalezy przewozi¢ zgodnie z zaleceniami ich

producentéw.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonywania roboét.
Wymagania odno$nie wykonania i montazu urzadzen dylatacyjnych uzaleznia si¢ od instrukcji wydanej przez
Producenta urzadzenia.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt urzadzenia dylatacyjnego oraz projekt organizacji i
harmonogram robaét.
5.2. Dokumentacja urzadzenia dylatacyjnego
Dokumentacja urzadzenia dylatacyjnego zostanie wykonana na podstawie dokumentacji technicznej obiektu,
obejmujacej:
- przekrdj poprzeczny i plan obiektu najezdni i gzymsach w strefie dylatacji,
- dane o rozwigzaniach konstrukcyjnych krawedzi przgsta i przyczoétka w strefie dylatacji.
Projekt urzadzenia dylatacyjnego powinien okreslac:
- ksztalt w planie przerwy dylatacyjnej,
- szeroko$¢ przerwy dylatacyjnej,
- rysunki warsztatowe konstrukcji dylatacji,
- rozmieszczenie i $rednice pretéw kotwigcych,
- rodzaj stosowanych tasm dylatacyjnych
- sposéb wyprowadzenia wody poza obiekt mostowy
5.3. Wykonanie dylatacji
Wykonanie urzadzenia dylatacyjnego odbedzie si¢ w firmie, ktéra zostanie zaproponowana przez Wykonawce i
zatwierdzona przez Inspektora.
54. Montaz dylatacji modutowej
Roboty zwigzane z montazem obejmujg:
- Dopasowanie zbrojenia do osadzenia dylatacji
- Ustawienie wstgpne dylatacji, rektyfikacja urzadzenia
- Ustawienie rozstawu beleczek
- Wykonanie pomiaréw sprawdzajacych
- Zabezpieczenie urzadzania przed zmiana potozenia na czas betonowania
- sprawdzenie doktadnosci pionowego ustawienia dylatacji w stosunku do jezdni,
- ulozenie zaprawy przejsciowej pomigdzy taSmg dylatacyjng oraz nawierzchnig asfaltowa,
- zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej
- montaz kolejnego etapu dylatacji wraz z potagczeniami spawanymi i zabezpieczeniem
antykorozyjnym

Prawidlowo$¢ wykonania powyzszych i robdt dla dylatacji modutowej, powinna by¢ potwierdzona wpisem do
Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac- sprawdzenie:
- aprobat technicznych zastosowanych urzadzen dylatacyjnych i atestéw Producenta,
- zgodnos$ci wymiardw i typu dylatacji z zamOwieniem.
- przygotowania strefy zakotwien szczeliny dylatacyjnej,
- prawidlowosci ustawienia dylatacji.
- kompletnosci dylatacji po zakonczonym montazu,
- szczelnoSci dylatacji.
Z przeprowadzonej kontroli nalezy sporzadzi¢ protokét i potwierdzi¢ go wpisem do Dziennika Budowy.
Kontroli dokonuje Inspektor.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest ryczalt za wykonanie kompletu rob6t w wyniku ktérych zostana zdemontowane
istniejace i zamontowane nowe urzadzenia dylatacyjne

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr urzadzenia dylatacyjnego dokonywany jest na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualne;j.
Odbiorowi podlegaja poszczegdlne etapy prac. Inspektor potwierdza przyjecie prac wpisem do Dziennika
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Budowy. Odbiér materiatéw dokonywany jest na podstawie atestow Producenta. Odbiér montazu urzgdzen
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie warunkéw kontroli wg pkt. 6 niniejszej SST.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

DIN 53504:1984 Prufung vor Kautschunk und Elestomeren. Bestimmung von ReiBfrstigkeit,Zugfestigkeit,
ReiBdehnung und Spannungswerten in Zugversuch. Badania kauczuku i elastomeréw
Oznaczenie wytrzymato$ci na zarysowanie, wytrzymalo$¢ na rozciagnie, wydluzenia
wzglednego przy zerwaniu oraz wlasciwosci sprezystych przy rozcinaniu.

DIN 53505:1987 Prufung vor Kautschuk, Elastomeren und Kunststoffen. Harteprufung nach Shore A und
Shore D. Badania kauczuku, elastomeréw i tworzyw sztucznych. Oznaczenie twardo$ci
Shore'a A i Shore'a D

DIN 53515:1990 Prufung vor Kautschuk, Elastomeren und von Kunststoffen-Folien. WeitereiBversuch mit
der Winlke probe nach Graves mit Einschnitt. Badania kauczuku, elastomeréw i folii z
tworzyw sztucznych. Oznaczenie wytrzymato$ci na rozdzieranie na prébkach Graves'a z
nacigciem.

DIN 53517-1:1972 Prufung vor Elastomeren. Bestimmung des Druck-Verformungsrestes nach konstanter
Verforrnung bri Raumtemperatur und zoheren Temperaturen. Badania elastomeréw. Oznaczenie trwalego
odksztalcenia przy Sciskaniu w temperaturze pokojowej i podwyzszone;j.

PN-80/C-04238 Guma - Oznaczanie twardosci wedlug metody Shore'a

PN-78/M-82006  Podktadki okragte doktadne.

PN-82/M-82054.03 Sruby, wkretki i nakretki - Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretéw.

PN-82/M-82054.09 Sruby, wkretki i nakretki - Wtasnosci mechaniczne nakretek.



