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OPIS INWESTYCJI

1. Dane ogodlne:

Adres inwestycji : Gdansk ul. Polanki 124A dz. nr 182/7
Inwestor : Archiwum Panstwowym w Gdansku ul. Watowa 5 80-858 Gdarnsk

Inwestycjia : dostawa | montaz przesuwnych regatbw magazynowych
wraz z niezbednymi pracami przygotowawczymi

2. Opis Techniczny Regatéw — OKRESLENIE STANDARDU

FORMA REGALU - SZKIC POGLADOWY
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srezonig krzylowe

A. Konstrukcja szyn i spos6b mocowania do podioza

e Szyny jezdne powinny by¢ wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie
poprzez cynkowanie. Ze wzgledu na koniecznos¢ zmniejszenia naciskow
na posadzke, szerokos¢ podstawy szyn jezdnych min. 70mm. Wysokos$¢ szyn
jezdnych, aby zapewni¢ mozliwos¢ poprawnego prowadzenia regatu
oraz  spetni¢ wymédg zlicowania ich z w-wg wykohczeniowg posadzki
- wys. profilu ~ 14 mm ( zaleznie od przyjetego systemu ). W razie konieczno$ci
nalezy  zastosowa¢  dodatkowg w-we  wylewki  samopoziomujgcej
pod wykonczenie gresem. Do szyn jezdnych zamontowane powinny byé
elementy oporowe zapobiegajace przesuwaniu regatdéw poza obszar ich pracy.




Tolerancja w montazu szyn jezdnych + 1 mm na 1 mb szyny jezdnej.
Szyny zamontowane w_systemie wpuszczanym w w-we wykonczeniowg
posadzki.

Widok szyny i kota z kotnierzem jednostronnym

B. Konstrukcja podstaw do regatéw jezdnych

e Podstawa regatu wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy
min. 2 mm i wysokosci profilu ok.120 mm — zgodnie z technologig mebla. Cata
podstawa wykonana w formie spawanych poziomych kratownic segmentowych
lub blach, zapewniajgcych stabilnosé konstrukcji — zgodnie z technologig mebla.
Dlugos¢ segmentéw nie wieksza niz 2 - 3mb. Elementy poprzeczne podstaw
regatbw  réwniez powinny by¢é wykonane z blach stalowych o grubosci
min 2 mm i stanowi¢ odpowiednig konstrukcje wsporczg do mocowania kot
jezdnych.

e Kota jezdne regatbw wykonane z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego
i cichobieznego przesuwu regatdéw, jak réwniez dla zapewnienia odpowiedniej
wytrzymatosci. Wymagane sg dwa rodzaje kot — kota jezdne ptaskie oraz kota
jezdne prowadzgce z min. jednostronnym kotnierzem ( zgodnie z technologig
dostawcy wyposazenia ). Kofa jezdne prowadzace zapewni¢ majg réwnolegty
przesuw regatow. Wszystkie elementy obrotowe regatow tj. kota, watki muszag
by¢ osadzone na zakrytych kulkowych tozyskach tocznych, samosmarownych,
nie _wymagajgcych konserwacji. Zalecane odboje/przektadki zabezpieczajace
uderzaniu regatu o regat.

e Podstawy jezdne pomalowane farbg proszkowa, na kolor szary np. RAL 7035.

C. Naped

e Regaly przejezdne wyposazone muszg by¢ w naped tancuchowo — korbowy
z odpowiednio dobrang przektadnig redukcyjna, umozliwiajgcg przemieszczanie
regatu przez osobe, sitg nie wiekszg niz 50 N. Wszystkie kota zebate
wystepujgce w tancuchowej przektadni redukcyjnej - stalowe. Przemieszczanie
regalu - za pomocg odpowiedniego pokretta zakonczonego uchwytami,
obracajacymi sie niezaleznie od obrotu catej korby, dla wygody uzytkowania.



e Uchwyty wykonane np. z twardego tworzywa sztucznego, powinny zapobiegaé
poslizgowi dtoni podczas obracania korbg i posiada¢ ergonomiczny ksztatt (np.
gruszkowy ) o Srednice ok. 45 mm. Zaktadana diugos¢ ramienia pokretta, ze
wzgleddéw ergonomicznych ok. 200 mm.

e Uktad napedowy nalezy wyposazyé w mechanizm blokady umieszczonej w osi
korby. Nalezy zapewni¢ réwnolegty przesuw regatéw, w zwigzku z powyzszym
zaktada sie przesuw sie na min 2 szynach, naped na kota przenoszony z wédzka
jezdnego umieszczonego najblizej srodka regatdéw na pozostate kota napedowe
przednie i tylne (naped centralny). Mechanizm napedowy zakryty poprzez
panel frontowy wykonany z jednolitej blachy zimnowalcowanej i malowanej
proszkowo na kolor szary np. RAL 7035.

D. Konstrukcja scian bocznych regalow przesuwnych i stacjonarnych.

e Wszystkie elementy wykonane z blachy Ilub ksztaltownikéw stalowych
ocynkowanych pomalowanych lakierem proszkowym w kolorze szarym np. RAL
7035.

 Sciana boczna regatu o konstrukcji ramowej, wykonana z min. trzech stupkéw
pionowych — w regatach dwustronnych oraz odpowiednio min. dwéch stupkéw
pionowych w regatach jednostronnych, potgczonych u podstawy i u szczytu
poziomymi poprzeczkami. Grubos¢ profilu sciany min. 25 mm. Stupki $cianki
z podwodjng ( dostosowang do zaczepdw z ceownika) pionowg perforacja
na kazdym stupku, pozwalajgcg wprowadzi¢ stabilne mocowania utrzymujgce
pétki. Wykonczenie stupkow konstrukcyjnych gtadkie — bez ostrych krawedzi.

Dopuszcza sie wykonanie $cian bocznych regatdw z blachy stalowej
odpowiednio wyprofilowanej w celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci
i nosnosci, przy czym wymagane jest zastosowanie perforacji blach
( zapewnienie przeptywu powietrza / gazu, przy zestawionych regatach ).

Schemat pogladowy
Regat jednostronny Regat dwustronny
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e Zaczepy do potek wykonane z wysokojakosciowej stali ocynkowanej np.
w ksztatcie ceownika ( zgodnie z przyjeta technologig regatu ).

Przyktadowy widok zaczepu
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Otwory w Scianie bocznej oraz konstrukcja zaczepdédw do pétek wykluczajgce
przypadkowe wypadanie zaczepdéw z otwordw oraz gwarantujgce stabilnosc
(np. przy wyjmowaniu pétki). W celu dostosowania wysokosci Swiatta poétek
do przechowywanych materiatéw, otwory do zamieszczania zaczepdéw potek
w $cianie bocznej rozmieszczone co ok. 20-30 mm.

W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regaty  wyposazy¢ nalezy
w odpowiednie stezenia krzyzakowe.

Regaty od strony czotowej wyposazone w panel frontowy stalowy z korba.
W przypadku panelu czotowego perforowanego, perforacja panelu powinna
zaczynac sie od odpowiedniej wysokosci aby zastoni¢ mechanizm przesuwu.

Kazdy regat przesuwny wyposazy¢ nalezy w blokade przesuwu.

E. Konstrukcja potek do regatow

e Potki powinny by¢ wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowg
farbg proszkowa, na kolor szary np. RAL 7035, trzykrotnie giete na swej diuzszej
krawedzi oraz dwukrotnie na krotszej, w celu zapewnienia odpowiedniegj
wytrzymatosci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Aby unikngé mozliwosci
rozginania krawedzi potek po jej obcigzeniu krawedzie w rogach pétek powinny
by¢ fgczone poprzez przettaczanie. Aby zagwarantowa¢ bezpieczenstwo
dla uzytkownika, nie dopuszcza sie taczenia krawedzi pétek za pomoca
zaczepu, nitowania, spawania oraz zgrzewania.

e Polki powinny byé zawieszane na specjalnych zaczepach, montowanych
krétszym boku. Dla zachowania jednolitego odstepu miedzy po6tkami, zaktadana
grubosc¢ pofki — 30mm. Zalecane zabezpieczenie przed przesunieciem
dokumentéw na sasiednig pétke - montowane z tytu potki ( po dtuzszej
krawedzi ) np. w formie demontowalnej listwy z tworzywa

¢ Wymagana gwarantowana nosnos¢ potki to 80 kq.

e |akierowanie poétek nalezy wykonywa¢ po wykonaniu wszystkich otworéw
i zagie¢, aby nawierzchnia docelowa pozostata gtadka i odpowiednio
zabezpieczona .




e Diugosci pétek — w zatgczonym opracowaniu rysunkowym ujeto proponowang
aranzacje, okreslajgcg przestrzen przewidziang do sktadowania dokumentow.
Dopuszcza sie np. ograniczenie maksymalnej dtugosci pétki do 100cm , pod
warunkiem zachowania tgcznej dtugosci ciggéw regatowych .

e Przewidywana wysokos¢ regatéw — 8 potek uzytkowych + pétka zamykajgca w

strefach podstawowych, gdzie taczna zaktadana wysoko$¢ pomieszczenia
to 3,09m ( wysokos¢ regatow maks. ok. 3,0m ).
Ograniczenia wysokosci we wskazanych strefach zgodnie z opisem na rysunku
aranzacji ( w miejscach wystepowania elementow konstrukcyjnych lub kanatéw
instalacji wentylacji mechanicznej ). W powyzszych przestrzeniach zakfada sie
max. 7 potek uzytkowych.

e Podtka gorna, zamykajgca, wykonana z elementu perforowanego ( zapewnienie
przeptywu powietrza / gazu ).

F. Dodatkowe informacje

Elementy metalowe regatow takie jak podstawy jezdne, podstawy state, sciany
boczne, stezenia, potki, panele frontowe, wykonane z ocynkowanych
i malowanych proszkowo blach.

e Laczenie elementéw metalowych wykonane za pomoca zagiec€, zacisku, srub,
nitbw itp. nie dopuszcza sie, aby elementy regatéw byly spawane
lub zgrzewane.

Wszystkie elementy metalowe powinny by¢é malowane lakierem proszkowym
po wykonaniu wszystkich otwordéw technologicznych oraz gie¢ i utwardzone
piecowo.

Regaty przyscienne kotwione do podtoza lub/i do Sciany.

3. Uktad regatéw w pomieszczeniach

W dotgczonym opracowaniu rysunkowym przedstawiono usytuowanie regatéw
zapewniajgce  odpowiednig  komunikacje = wewnetrzng w  pomieszczeniach
magazynowych oraz uwzgledniajgce w szczegdlnosci wymagania dot. przejsc
ewakuacyjnych, ograniczenia wynikajgce ze statych elementéw konstrukcyjnych
w obiekcie ( np. podciggi ) oraz z planowanego przebiegu wentylacji mechanicznej,
ktora zostanie zrealizowana w kolejnym etapie prac modernizacyjnych.

4. Zasada montazu systemu jezdnego

Szyny jezdne przyjetego systemu regatdw przesuwnych zamontowane zostajg
na przygotowanych odpowiednio warstwach zbrojonych wylewki ( zgodnie
z opracowaniem projektowym gtéwnym ) jako zlicowane z gérng w-wg posadzki
z gresu.



Wykonczenie w formie ptytek gresowych o zaktadanej grubos¢ min. 8mm, zaleca sie
zamontowa¢ na odpowiednio dostosowanej grubszej w-wie kleju Iub podtozu
przygotowanym dodatkowo poprzez wyréwnanie wylewkg samopoziomujgcg aby
zlicowac¢ gore ptytki z gora proflilu jezdnego.

Wykonanie wylewki i posadzki musi zapewni¢ standard wymagany jak dla systemoéw
regatéw jezdnych - tolerancja dla montazu szyn jezdnych £ 1 mm na 1 mb.

5. Wymagane prace przygotowawcze

Szczegotowy zakres prac przygotowawczych w zakresie odpowiedniego przygotowania
pomieszczen obejmujgcego m.in. posadzki na stropie piwnicy, posadzki na gruncie
oraz Scianki wewnetrzne i zewnetrzne, stolarke wewnetrzng itp. okreslono
w opracowaniach wykonawczych branzy architektonicznej i konstrukcyjnej
opracowanych dla obiektu.



