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I. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot S.S.T.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce budowy i odbioru technicznego zadania pn:

Modernizacja stanu technicznego budynkow dydaktycznych orazich
zagospodarowania

1.2. Zakres stosowania S.S.T.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z okre$leniami w obowiazujacych
Polskich.
1.4. Ogélne wymagania
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacja Techniczng, obowigzujacymi normami i przepisami prawa.
1.4.1 Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekazuje Wykonawcy Miejsce Robot wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, egzemplarz Dokumentacji Projektowej oraz jeden
komplet ST.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajace, opiniujace oraz
wilascicieli terendéw, na ktorych prowadzone beda prace.
1.4.2 Zgodno$¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne stanowia cz¢s¢ Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w
chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w Dokumentacji Umownej i Projektowej, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego i Przedstawiciela Zamawiajacego, ktory
dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.
Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.
W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST, i
wplynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, zostang niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.4.3 Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na Terenie Robot w okresie trwania
realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koncowego Robot, a w szczegdlnosci:

e utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osob wykonujacych czynnos$ci zwigzane z budowa i
nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostgpem oséb
nieupowaznionych. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nalezy uja¢ w cenie ofertowej ryczattowe;.

e fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczgciem przez umieszczenie, w
miejscach i ilosciach okreslonych przez Przedstawiciela Zamawiajacego, tablic informacyjnych, ktorych
tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajacego . Tablice informacyjne beda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robot.

1.4.3 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonczania Robot Wykonawca bedzie:
e stosowac si¢ do Ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21), z p6zn. zm.),
e podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokol Terenu Budowy oraz bedzie unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0sob lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn

powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny
wzglad na:
v lokalizacje bazy, magazynow, sktadowisk, i drog dojazdowych;
v $rodki ostroznos$ci i zabezpieczenia przed:
»  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
» mozliwoscig powstania pozaru.



1.4.4 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone

przed dostgpem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat

realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.5 Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochron¢ wszelkich instalacji znajdujacych si¢ na budynku. Wykonawca zapewni wlasciwe
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi

Przedstawiciela Zamawiajacego , Zamawiajgcego oraz wlasciciela instalacji, jak rowniez bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajacwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy .
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i

odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

W szczegolnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP wynikajacych z: -
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja

odrgbnej zaptacie i s3 uwzglednione w Cenie Ofertowej Ryczaltowej.

1.4.6 Ochrona i utrzymanie Roboét

Wykonawca begdzie odpowiedzialny za ochrong¢ Robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do

Robot od daty rozpoczecia do daty odbioru Robot przez Zamawiajacego.

Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby przedmiot Robot lub jego elementy byty w zadowalajacym stanie przez

caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe (porzadkowe) nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.4.7 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas

prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom okreslonym w art. 10
Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. z pdézn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materialéw dostarczy swiadectwa potwierdzajace odpowiednia jako$¢
materiatow.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie posiadajace §wiadectw potwierdzajacych ich jakos§¢ zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy na jego koszt. Kazdy rodzaj Robot, w ktorym zostana zastosowane materiaty nie posiadajace Swiadectw
potwierdzajacych ich odpowiednia jako$¢, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczgc si¢ z ich nie przyjeciem i
nie zaplaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy bgda one potrzebne do Robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 wtasciwosci do Robot i bylty dostepne do kontroli
przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Miejsca czasowego sktadowania bgda zlokalizowane w obrgbie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Przedstawicielem Zamawiajacego lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawceg.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego

wplywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Przedstawiciela Zamawiajacego. Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z
zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Przedstawiciela Zamawiajacego w terminie
przewidzianym Umowa. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Przedstawicielowi Zamawiajacego kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet,



maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow Umowy, zostang przez Przedstawiciela
Zamawiajacego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych Materiatéw oraz stan drog. Liczba srodkéw transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i
wskazaniach Przedstawiciela Zamawiajacego, w terminie przewidzianym Umowga. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy beda, spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen
na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach ladowych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow
1 wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia
Jakosci oraz poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego . Nastepstwa jakiegokolwiek blgdu spowodowanego przez
Wykonawce w prowadzeniu Robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Przedstawiciel Zamawiajacego, poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego beda wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawceg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy bedzie nalezato opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajacego

programu zapewnienia jakosci.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé zatozong jakosc¢

Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg Robot i jakosci materiatow.

6.3. Badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Przedstawiciel Zamawiajacego uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow stosowanych przez Wykonawce i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

6.4. Dokumenty budowy
Do dokument6éw budowy zalicza sig :
Projekt Wykonawczy,
protokoly przekazania Terenu Budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru Robdt,
e protokoty z narad i ustalen,
e korespondencj¢ na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Przedstawiciela Zamawiajacego i przedstawiane do wgladu
na zyczenieZamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST.
Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Przedstawiciela Zamawiajacego o zakresie
obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do
protokotu odbioru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot
(za wyjatkiem zmiany Wykonawcy Robot). Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Przedstawiciela
Zamawiajacego na piSmie.



7.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary begda przeprowadzane przed cze¢Sciowym lub koncowym odbiorem Robot, a takze w przypadku
wystepowania dluzszej przerwy w Robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy Robot.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz niecodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

7.3. Zasady okreslania iloSci Robét i materialow

Wszystkie obmiary beda liczone w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robot.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bgda mierzone poziomo (w rzucie)

wzdluz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne whasciwe dla danych robét nie wymagaja tego
inaczej, to objetosci beda wyliczane w m3, jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj. Ilosci, ktore maja by¢
mierzone wagowo, b¢da wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja
badan atestujacych, to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe
beda przez Wykonawceg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw Robot
W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Przedstawiciela Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

a) odbiér Robot zanikajagcych i ulegajacych zakryciu,

b) Przejecie Koncowe,

c) Przejecie Ostateczne.
8.2.0dbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiodr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu
Robot. Odbioru Robot dokonuje Przedstawiciel Zamawiajacego.
Gotowos¢ danej czgsci Robot do odbioru zglasza Wykonawca powiadomieniem Przedstawiciela Zamawiajacego.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty powiadomienia o tym
fakcie Przedstawiciela Zamawiajacego.

8.3. Przejecie Koncowe
Kiedy catos¢ Robot zostanie zasadniczo ukonczona, Wykonawca zawiadamia o tym Przedstawiciela
Zamawiajacego i Zamawiajacego. Upowaznia to Zamawiajacego do wystawienia Protokotu Odbioru w
odniesieniu do Robét, zgodnie z Umowa.
8.4. Dokumenty do Przejecia Koncowego Robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robot jest protokot odbioru
koncowegoRobo6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonaweca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
e Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami (jezeli wystapity) i z aktualnymi uzgodnieniami,
e uwagi i zalecenia Przedstawiciela Zamawiajacego, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen.
e Ksiggi Obmiaru (jezeli wystapity),
e  atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,
¢ inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg
wzoruustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot
uzupetniajagcych wyznaczy komisja.

8.5. Przejecie Ostateczne (po okresie gwarancyjnym)

Po podpisaniu przez Przedstawiciela Zamawiajacego protokotu z przegladu pogwarancyjnego, Wykonawca
przedklada Zamawiajacemu stwierdzenie o wykonaniu zaméwienia zgodnie z Umowa, po czym w ustalonym
terminie Zamawiajacy winien dokona¢ zwrotu Zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, zgodnie z
warunkamiumowy.



9. PODSTAWA PEATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawcag.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustalenia ogo6lne

Specyfikacje Techniczne w r6znych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cz¢s¢ i nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami,
jak gdyby tam one wystgpowaly. Rozumie si¢, iz Wykonaweca jest w pelni zaznajomiony

z ich zawartos$cia i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
p6zniej niz 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w
bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktore obowiazuja w zwiazku z
wykonaniem prac objetych Umowa i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Zaktada sig, iz Wykonawca doglebnie zaznajomit si¢ z trescig i wymaganiami tych norm.

II. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-1.1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

rozbidrek wystepujacych w obiekcie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2.  Materialy
2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet
3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5.  Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacj¢ teletechniczng i wodno-
kanalizacyjna oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbidrkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.



7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

Rozbidrki obiektow kubaturowych — [m?], [m?], [szt]

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone
w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe
10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Tlo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzynier

SST-1.2 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot ziemnych
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
wykonywaniu roboét ziemnych

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy robotach ziemnych,
wykonywaniu wykopow i uksztattowaniu terenu zgodnie z Dokumentacja Projektowa (opis techniczny i
rysunki).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi normami i ST. Wymagania ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako§¢ wykonania roboét oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST ipoleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania rob6t bedacych tematem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa:

e Piasek

e  zwir na wykonanie podsypki

e  grunt rodzimy

3. Sprzet

Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane rgcznie lub przy uzyciu nastepujacego sprzgtu mechanicznego:
- koparka do wykonywania wykopow szerokoprzestrzennych i wasko przestrzennych z
osprzetemprzedsigbiernym, podsigbiernym i chwytakowym

- spycharka do plantowania terenu, wykonywania nasypow, przemieszczania gruntu w obrgbie budowy
- zageszczarka wibracyjna kroczaca do zaggszcezania zasypow fundamentowych i nasypow

Sprzet uzywany do robot ziemnych powinien odpowiadaé¢ pod wzglgdem typow i ilosci
wskazaniomzawartym w ogolnym opisie organizacji i metod pracy zaakceptowanym przez
Przedstawiciela Zamawiajacego .

4. Transport

Do przewozu wszelkich materiatéw sypkich i zbrylonych jak ziemia, kruszywo stosowane musza by¢
samochody samowyladowcze-wywrotki. Srodki transportu musza byé sprawne technicznie.

5. Wykonanie robot

Roboty ziemne nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi normami. Przed przystapieniem do
wykonywania wykopow i nasypow nalezy:

e  zapoznac sie z planem sytuacyjno - wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami i wymiarami
istniejacych i projektowanych budowli, wynikami badan geotechnicznych gruntu i rozmieszczeniem
projektowanych budowli

e wyznaczy¢ zarysy robot ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie polozenia
wszystkich charakterystycznych punktow przekroju podtuznego i przekrojéw poprzecznych,
zarowno wykopow jak i nasypow, polozenia ich osi geometrycznych, szerokosci wykopow i
glebokosci wykopow

e do wyznaczenia zarysoOw robot ziemnych nalezy postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi
jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzadami: poziomica, fata miernicza, tasma itp.



e przygotowac i oczyscic¢ teren poprzez usuniecie gruzu i kamieni, wykonanie robot rozbiérkowych

e istniejagcych obiektow przeznaczonych do likwidacji, zdja¢ warstwe ziemi urodzajnej z
przepchnigciem jej poza obreb robot

e wykopy pod obiekty kubaturowe wykona¢ metoda warstwowa, warstwami o niewielkiej grubosci i
duzej powierzchni.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST. Wymagania ogélne. Po wykonaniu wykopu nalezy
sprawdzi¢ czy pod wzgledem ksztaltu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym w Dokumentacji
Projektowej, ST oraz czy doktadno$¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w

Dokumentacji Projektowej i obowigzujacych normach. Sprawdzeniu podlega

wykonanie wykopu i podtoza

zabezpieczenie kabli i innych urzadzen podziemnych napotkanych w obrebie wykopu

stan umocnienia wykopu lub nachylenia skarp wykopow pod katem bezpieczenstwa pracy
wykonanie zasypu

zageszczenie

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest:

- m3 - roboty pomiarowe, wykopy rgczne i mechaniczne, podktady, podsypki i nasypy

- m2 - plantowanie skarp i dna wykopow

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST. Wymagania ogdlne.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST. Wymagania ogolne.

- Odbioru robot ziemnych nalezy dokona¢ zgodnie z obowiazujacg norma

- Odbiorowi podlega ilo$¢ i jakos¢ wykonanego wykopu, wykonanie poszerzen wykopu
- Odbiorowi podlega ilos¢ i jako$¢ wykonania zasypki, stabilizacji gruntu, formowania nasypow oraz ilos¢
przemieszczenia i transportu gruntu.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie

10. Przepisy zwigzane

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
zastagpiona cze¢sSciowo przez PN-B-02481:1998

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej.

PN-98/S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obciazenie ptyta

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu



SST-1.3 ROBOTY BETONOWE 1 ZELBETOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
betonowych i zelbetowych.
1.2. Zakres robot betonowych i zelbetowych
Zakres robot betonowych i zelbetowych obejmuje wykonanie monolitycznej konstrukeji:
- fundamentow
- elementow konstrukcyjnych budynku, stropy, podciagi, wience, stupy
1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
14. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot okreslonych w Projekcie
Budowlano-Wykonawczym stanowigcym cz¢$¢ dokumentow przetargowych (opis techniczny i rysunki).
1.5. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z obowiazujgcymi
odpowiednimi normami i przepisami oraz ze Specyfikacja Techniczna.
1.6. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz zgodno$¢ robét z projektem budowlanym,
Specyfikacja Techniczna i obowigzujacymi normami i przepisami. Wykonawca wykona roboty zgodnie z
poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

2. MATERIALY
Materialy do wykonania robot betonowych i zelbetowych omawianego obiektu nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacja Projektowa- opisem technicznym i rysunkami.
3. SPRZET
Do wykonania robdt betonowych i zelbetowych nalezy uzywaé nastgpujacego sprzetu:
e betoniarek do produkcji mieszanek betonowych roznych klas o konsystencji gesto plastycznej
e wibratory pograzalne/ butawy/ i powierzchniowe
e zacieraczki do betonu
deskowania  inwentaryzowane metalowe lub drewniane z czeSciowym  uzyciem materialow
drewnopochodnych, takich jak plyty twarde, stemple, taczniki stalowe itp.
e Zzuraw samochodowy
e maszyny do obrobki stali zbrojeniowej tj: prosciarka, gigtarka, nozyce mechaniczne
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom  zawartym w ogolnym
opisie organizacji i metod robot.
4, TRANSPORT
Do transportu materiatdéw stosowanych do wykonania robdt betonowych nalezy uzy¢
naste¢pujacych srodkow transportu:
e pompa hydrauliczna do transportu mieszanki betonowej w obrgbie placu budowy na
podwoziu samochodowym
e cementow6z do zaopatrzenia w cement
e przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc.
Czas pomi¢dzy wymieszaniem betonu a jego wbudowaniem nie moze przekracza¢ 45 minut.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042, a klasy i gatunki
stali winny by¢ zgodne z rysunkami roboczymi i odpowiada¢ klasom betonu.

Przewozenie stali na budowe¢ powinno odbywaé si¢ w sposob zabezpieczajacy ja przed odksztalceniami i
zanieczyszczeniami. Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczona przed korozja w okresie przed wbudowaniem. Nalezy
dazy¢, by stal taka bytla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Zabezpieczeniem przed nadmierng korozja stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢
powloka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami rgcznie lub mechanicznie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocona nalezy zmyé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem ciepltej wody. Prety zbrojeniowe
zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego

usunigcia zanieczyszczen. Prety, uzywane do zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm.

W przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowaé za pomoca mtotkoéw, prostowarki i
wyciaggarek. Cigcie pretow nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialow. Prety ucina si¢ z
doktadnoscia do 1,0cm. Cigcie wykonuje si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ cigcie palnikiem



acetylenowym. Gigcie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja techniczng i norma PN-91/S- 10042.
Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretow o $rednicy do d<12mm. Prety o $rednicy d>12mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Niedopuszczalne sa tam pgknigcia powstale podczas wyginania. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do
miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing, wynosi 10d. Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN- 91/S-
10042. Do zgrzewania i spawania pr¢tow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie
uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢é migkkim drutem lub spawa¢ w ilosci min. 30%
skrzyzowan.

5.2. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia dna i $cian budowli nalezy wykonywac¢ bezposrednio w deskowaniu wg. okreslonego w projekcie
rozstawu pretow.

Dla zachowania wtasciwej grubos$ci otulenia pr¢tow nalezy stosowac¢ podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego,
betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegélnie podktadek
z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysokosci $cian pionowych otrzymuje si¢ konieczne otulenie za pomoca podktadek plastikowych
pier§cieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.
W szkieletach tych wezty na przecigciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie
na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm.

5.3. Warunki atmosferyczne w czasie betonowania
Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C.
Przestrzeganie tych przedzialow temperatur zapewnia prawidlowy przebieg hydratyzacji cementu i
twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymalos$ci itwardnienia betonu.

5.4. Sklad mieszanek betonowych
Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikow badan materialow i ogdlnie
stosowanych metod projektowania sktadu betonu.
Ponadto sktad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metoda obliczeniowo-doswiadczalng biorac pod uwage
wlasciwosci: konsystencje; urabialno$¢; szczelnosé-zgodnie z normgPN-88B/06250.
Ze wzgledu na konieczno$¢ osiagania wysokiej marki betonu np. C 16/20, nalezy przestrzegaé¢ receptury betonu
wykonanej przez laboratorium. Mieszanke nalezy wykonywac przy uzyciu cementu hutniczego w ilosci min. 300
KG/m3 z uzyciem kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego mato nasigkalnego, drobnigjsze frakcje z
piasku naturalnego -.wielko$¢ ziaren ponizej 20mm. Wymagana wodoszczelnos¢ W-4.
5.5. Warunki przystapienia do produkcji betonu
Przed przystapieniem do produkcji betonu wszystkie zespoty i urzadzenia wytworni nalezy komisyjnie sprawdzic.
Wiyniki kontroli powinny by¢ ujete w protokole podpisanym przez Wykonawcg i Przedstawiciela Zamawiajacego.
5.6. Przygotowanie do betonowania
Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, oczysci¢ deskowanie
lub powlec formg stalowg srodkiem adhezyjnym, sprawdzi¢ montaz zbrojenia i zapewnienia wtasciwych grubosci
otulin dzigki odpowiednim podktadkom dystansowym.
5.7. Ulozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu
Mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ w deskowaniu réwnomierna warstwa na calej powierzchni i nie mozna
jej zrzucaé z wysoko$ci wigkszej niz 0.5m. Dobor metody zageszczenia jak i rodzaj wibratoréw uzalezniony jest od
rodzaju konstrukcji i grubosci ukladanej mieszanki betonowej. Sposob zaggszczania masy betonowej przy
pomocy wibratorow wglebnych, ktore nalezy zanurzy¢ 10-15cm w warstwie uprzednio utozonej, pionowo w
odstgpach 40-50cm. Warstwe nastgpna betonu uktada¢ przed rozpoczg¢ciem wigzania warstwy nizszej, usuwajac
wode z powierzchni warstwy nizsze;j.
Szalunki nieodksztalcalne, oraz technologia betonowania i wibrowanie powinny zapewni¢ gladka powierzchni¢
betonu bez rakow, pecherzy powierzchniowych i miejsc o zmniejszonej zawarto$ci zaczynu cementowego.
Wewngtrzne powierzchnie szalunkow powleka¢ srodkami antyadhezyjnymi, dzigki ktorym utatwione jest
rozszalowanie, beton nie przebarwia si¢ i zachowuje ostre krawedzie, oraz wyprofilowania, powierzchnia betonu
jest gtadka. Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzasami i
nadmiernym obcigzeniem. Zaleca si¢ bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu ichronigcymi beton
przed deszczem i zabrudzeniem. Sposob pielggnacji betonu zalezy od temperatury

otoczenia oraz gabarytow betonowych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany z Przedstawicielem
Zamawiajacego.
5.8. Rozbiérka szalunkow i rusztowania
Calkowita rozbiorka szalunkéw i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymato$ci betonu, lecz nie wezesniej niz po 28 dniach.
5.9. Beton podkladowy, wyréwnawczy i beton ochronny
Wszystkie betony podktadowe, wyréwnawcze i betony ochronne winny by¢ wykonywane zgodnie z
Dokumentacja Projektowa z zachowaniem nast¢gpujacych wymagan:
- powierzchnie podktadow pod izolacje powinny by¢ rowne, czyste i odpylone,
peknigcia o szerokosci ponad 2mm zaszpachlowane kitem asfaltowym
podktady pod izolacj¢ trwate i nicodksztalcalne, wytrzymatos¢ na $ciskanie >9MPa



- styki sasiadujacych plaszczyzn ztagodzone przez zaokraglenie, promien zaokraglenia >30cm
6. KONTROLA JAKOOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakoSci materialow
Materialy odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz musza posiadaé¢
swiadectwa jakos$ci producentéw i uzyskac zgode Przedstawiciela Zamawiajacego.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robét
Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem budowlano-
wykonawczym.

7.  OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST -00 ,,Wymagania og6lne". Jednostkami obmiaru sg:
Mg (t): przygotowania i montazu zbrojenia,
m?: powierzchnie ptyt dennych, izolacji
- m®: betonowania podktadu betonowego, taw i ptyt fundamentowych, ptyt i $cian budowli

8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzenie jakosci wykonanych robo6t obejmuje oceng:
- prawidlowos$ci polozenia budowli w planie
- prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
- szczelnosci dla elementdw, ktorych szczelno$é jest wymagana
- jakosci betonu pod wzgledem jego zaggszczenia, jednolitosci struktury, widocznych
wad i1 uszkodzen
- gladkosci powierzchni - taczna powierzchnia rakow i rys nie powinna by¢ wigksza niz 1% calkowitej
powierzchni elementu, stwierdzone raki winny by¢ zaprawione zaprawa cementowa, rysy wigksze od 2mm
zaprawione masg asfaltowa , prawidtowo$ci zamontowania elementow stalowych/marek, przejs¢ przez
$ciany itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zawartag umowa

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-63/B - 06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-85/B - 23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.
PN-86/B - 06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-88/B - 06250 Beton zwykty.
PN-86/B - 06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-88/B - 30000 Cement portlandzki.
PN-88/B - 06250 Beton konstrukcyjny.
PN-89/B - 30016 Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny
PN-70/B - 8933-03  Podbudowa z chudego betonu
PN-79/B - 06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.
PN-82/H - 93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-88/B - 04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych..
PN-88/B - 6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.
PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6éw i zapraw.

PN-76/B - 03001 Konstrukcje i podtoza budowli.

PN-87/B - 03002 Konstrukcje murowe.

PN-8 I/B - 03020 Posadowienie bezposrednio budowli.

PN-85/B — 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-85/B - 01810 Wiasnos$ci ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowe;.

PN-8 1/C - 89032 Oznaczenie chtonnosci wody. badania elektrochemiczne.

PN-83/C - 89031 Oznaczenie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym $ciskaniu.
PN-79/C - 89027 Oznaczenie cech wytrzymato§ciowych przy statycznym $ciskaniu.
PN-8 I/C — 89034 Oznaczenie cech wytrzymato§ciowych przy statycznym rozciaganiu.
10.2. Inne

Instrukcje ITB:

305/91 - Zabezpieczanie przed korozjg stalowych konstrukcji budowlanych.

306/91 - Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.



SST-1.4 KONSTRUKCJA DREWNIANA DACHOWA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru jest wykonanie
konstrukcji drewnianej dachowe;.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktow przy zleceniu i realizacji
Robét wymienione wl. 1.
1.3. Zakres Robot objctych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robot wymienionych zwigzanych z
wykonaniem konstrukeji drewnianej dachu.
2. Materialy
W budynku zaprojektowano modernizacj¢ dachu o konstrukcji drewniane;.
Drewniane elementy konstrukcyjne i drewniane konstrukcje wykonuje si¢ z drewna iglastego, najczesciej w postaci
drewna tartego, rzadziej za§ w postaci drewna okragtego. Nalezy przestrzega¢ warunku, by zaleznie od miejsca
wbudowania i rodzaju zastosowanych polgczen wilgotno$¢ drewna uzytego na konstrukcje nie przekraczata
odpowiednio:

1)  23% dla konstrukcji znajdujacych si¢ na otwartym powietrzu.

2)  20% dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem,

3) 18% dla konstrukcji o ztaczach na pierscienie gtadkie rozcigte lub sworznie,

4)  15% i mniej (wg wymagan technologii) dla konstrukcji klejonych

Do Iaczenia elementéw drewnianych, w celu zapewnienia wspotpracy ich czgsci sktadowych, stosuje si¢ roznego
rodzaju srodki ztagczeniowe, wsrod ktorych wyr6zni¢ mozna dwie zasadnicze grupy:
1)  laczniki mechaniczne.
2) potlaczenia na klej.
Z punktu widzenia pracy konstrukcji przekroje klejone maja nosno$¢ wigksza ni polaczenia uzyskane
facznikami mechanicznymi.
Wsrod tacznikéw mechanicznych rozréznia sie:
1) laczniki pregtowe, jak gwozdzie, sworznie, wkrety i $ruby,
2) pierscienie i wkladki zgbate,
3) plytki wielogwozdziowe.
3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej i ST
Montazu dokona¢ przy uzyciu sprzgtu: zuraw samochodowy, pita motorowa tancuchowa, dzwig, drobny sprzet
montazowy
4. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot. Liczba srodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST .Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Srodki transportu:
1) samochod skrzyniowy
2) samochod dostawczy
3) ciagnik kotowy
4) przyczepa dluzycowa i skrzyniowa

5. Wykonanie robot

Elementy konstrukcji drewnianej nalezy montowac na oparciu wypoziomowanym i zabezpieczonym przed
osiadaniem, zzastosowaniem pomostéw montazowych.

Przed montazem elementéw konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wszystkie potaczenia oraz naprawi¢ ewentualne
niedociagnigcia.

Krokwie drewniane zgodnie z projektem technicznym. Murtata powinna by¢ zamocowana do wienca prgtami —
kotwami stalowymi.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng. Odchytki w osiowym
rozstawie krokwi nie powinny przekraczaé¢ +10mm.

Potaczenie murtata — krokiew nalezy otrzymac stosujac taczniki w postaci ztgczy katowych BMF . Laczniki
nalezy uzywa¢ parami. £aczniki mocowaé do elementu drewnianego gwozdziami karbowanymi.

Potaczenie krokiew kleszcze nalezy otrzymac stosujac taczniki w postaci srub M20.

Elementy wigzby dachowej stykajace si¢ z murem powinny by¢ zaimpregnowane grzybobojczo oraz odizolowane



papa.

Zabezpieczenie konstrukcji drewnianych
Elementy nosne z drewna odznaczaja si¢ duza trwaloscia, pod warunkiem ich zabezpieczenia przed rozktadowym
dzialaniem czynnikéw korozji biologicznej (grzybdéw, owadow). Korozja wystepuje wowczas, gdy zawilgocone
czgséci drewniane znajdujg si¢ w miejscach pozbawionych mozliwos$ci przewiewu powietrza. Poniewaz gldéwnym
czynnikiem sprzyjajacym rozwojowi korozji biologicznej jest zawilgocenie, podstawowg forma ochron) drewna jest
jego zabezpieczenie przed zawilgoceniem. Zabezpieczenie drewna uzyskuje si¢ poprzez stosowanie $rodkow
impregnujacych dostgpnych na rynku.
6. Kontrola Jakos$ci Robot
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscia okreslonag w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnig¢cia zalozonej jakosci wykonania
konstrukcji drewnianej dachu. Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu
wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych robot z dokumentacja projektowa,
ST i1 PZJ. Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania
Kontroli jakos$ci podlega
1) sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng.
2) sprawdzenie materiatow.
3) sprawdzenie wykonania konstrukcji dachu
4) sprawdzenie prawidtowo$ci montazu
5) sprawdzenie polaczen elementow
6) sprawdzenie chemicznego zabezpieczenia konstrukcji drewnianej
Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.
8. Obmiar Robét
Jednostkami obmiaru wykonania robo6t podanych w pkl. 1.3 s3: m3 —
8. Odbior Robot
Odbidér koncéw konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i oceng dokumentéw kontroli i badan z
szczegblnosci powinny by¢ sprawdzone:
1) jako$¢ materiatow
2) stan elementow konstrukcji i powlok ochronnych
3) stan i kompletnos¢ potaczen
9. Podstawa platnoSci.
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie z Wykonawca
10. Dokumenty odniesienia
PN-B-03159:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$nos¢ ztaczy na gwozdzie.

PN03156:1997 Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$nos¢ ztaczy klejonych

PN-B03156:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nos$no$¢ ztaczy klejonych PN-
B03155:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. Deskowanie elementow

stropowych i dachowych
PN-EN 28970 PN-ISO 8970:1997 - Konstrukcje drewniane Badanie zlaczy na taczniki

mechaniczne. Wymagania dotyczace gestosci drewna

PN-EN 408:1998 - Konstrukcje drewniane Drewno konstrukcyjne lite i klejone
warstwowo. Oznaczanie niektorych wiasciwosci fizycznych i
mechanicznych

PN-EN 338:1999 - Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci

PN-B-03157:1997 - Konstrukcje drewniane Metody badan No$no$¢ tacznikéow na
wycigganie

PN-92/D-95008 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe lisciaste — Wspolne
wymagania i badania

PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe iglaste — Wspolne
wymagania i badania

PN-91/D-95018 - Surowiec  drzewny - Drewno $redniowymiarowe - Wspolne
wymagania i badania

PN-91/D-95019 - Surowiec drzewny - Drewno matowymiarowe

PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 - Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia



SST-1.5 POKRYCIA 1 OBROBKI BLACHARSKIE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z pokryciem dachu i obrobkami.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robo6t wymienionych powyze;j.

1.3 Zakres Robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robot zwigzanych z wykonaniem
pokrycia dachowego i obrobek blacharskich.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa.
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

Blacha aluminiowa na rabek stojacy

Obrobki blacharskie nalezy wykona¢ z blachy aluminiowej w kolorze pokrycia dachu

Rynny prostokatne z blachy aluminiowej w kolorze potaci dachowe;j

Rury spustowe z blachy aluminiowej w kolorze potaci dachowe;j

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zaladunku i wyladunku materiatow, sprzgtu itp. Liczba i wydajnos¢ sprzg¢tu powinna
gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre$§lonymi w dokumentacji projektowe;.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot.

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Materialy nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Blacha aluminiowa

Najlepszym podlozem pod blach¢ aluminiowa sa deski z tarcicy drewnianej, ktorych odczyn pH zawiera si¢ w
zakresie 4,5+7,0. Warunek ten spelnia drewno z drzew iglastych, takich jak: jodta, swierk lub sosna oraz buki topola.
Ze wzgledu na kwasny odczyn pH zabronione jest stosowanie drewna dgbowego i z czerwonego cedru. Grubosci
desek powinny zawiera¢ si¢ w przedziale od 20 do 40 mm, natomiast szeroko$¢ od 80 do 140 mm przy dlugosciach
wynoszacych od 2 do 6 m.

Niedopuszczalne jest uktadanie blachy aluminiowej bezposrednio na podtozu betonowym. Nalezy kazdorazowo
stosowa¢ matg strukturalng bezposrednio pod blacha. Do mocowania haftek mozna stosowa¢ np. kotki rozporowe,
faczniki i1 $ruby, jednak kazdorazowo zaleca si¢ sprawdzi¢ podloze, gdyz moze ono cechowac si¢ zréznicowang
jakoscia.

Ptyty drewnopochodne, np. OSB lub réznego rodzaju sklejki, wymagaja zawsze zastosowania maty strukturalnej
pod pokryciem z blachy. . Stosowana grubos$¢ ptyt wynosi od 16 do 22 mm, w zaleznosci od przyjegtego rozstawu
krokwi i spodziewanych obciazen.

Rynny i rury spustowe
Rynny systemowe potokragte, srednica podana w projekcie budowlanym, blacha w kolorze pokrycia dachu.
Srednice rynien i rur spustowych i kierunki spadkow rynien oznaczono na rysunku rzutu dachu.

Grubos¢ blachy do obrébek blacharskich —0,7 mm.




Rury spustowe z blachy stalowej aluminiowej z kré¢cami, koszami odptywowymi, kolankami i wylewkami o
srednicy podanej w projekcie wykonawczym.

Produkt nie powinien si¢ odksztatca¢, tama¢ ani pgkaé. System odprowadzania wody deszczowej powinien
odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych i certyfikatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Dostarczone na budowe elementy i materialy powinny bys$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

¢ kompletnosci dostawy,

e zgodnos$ci elementdéw z Dokumentacjg Projektowa,

e pod wzgledem stanu technicznego,

e jakosci i kompletnosci dokumentacji.
Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materialow powinno by¢ dotaczone przez producenta za§wiadczenie o
jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Element6w i materialow nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:

— dlarobot — Krycie dachu— m2 pokrytej powierzchni dachu,

— dlarobot — obrobki blacharskie — m2 wykonanych obrobek blacharskich w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT
Zgodno$¢ robot z projektem i Specyfikacija
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami
Przedstawiciela Zamawiajacego.
Odbiory czgsciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapow wykonanych robot pokrywczych.
Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e podioza
doktadnosci zagruntowania podtoza
jakosci zastosowanych materiatow
doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia
doktadnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 988 blachy stalowe tytan cynk

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czegs¢ C: Zabezpieczenia
iizolacje. Zeszyt 1: Pokrycia dachowe. Warszawa 2004 r.

SST-1.6 IZOLACJE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
izolacyjnych.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robot wymienionych specyfikacji.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
izolacji.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodnie z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami i
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.



1.5 Ogélne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakos$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty
powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Izolacje przeciwwilgociowe
roztwor asfaltowy
lepik asfaltowy
papa termozgrzewalna
masa KMB
folia kubetkowa
e folia w ptynie

Materialy do izolacji przeciwwilgociowej nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Pape¢ termozgrzewalng przechowywaé w miejscu zabezpieczonym
przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki papy nalezy
uktada¢ w stosy, na rownym, utwardzonym podto u, w pozycji lezacej, rownolegle do siebie, nie wigcej ni w dwoch
warstwach. Stosy powinny zawiera¢ nie wigcej ni 1200 sztuk rolek papy, a odlegltos¢ miedzy stosami powinna
wynosi¢ nie mniej ni 50 cm. Dopuszcza si¢ przechowywanie rolek papy na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm
wg PN-88/M-78216.

Folia PE
Folia budowlana PE gr. 0,30 mm, wodoszczelnos$¢ przy ci$nieniu 2kPa, wytrzymato$¢ na rozdzieranie — 60 N
(wzdtuz), 65 N (w poprzek). Zakres stosowania — folia do stosowania jako warstwa rozdzielajaca i poslizgowa
miedzy elementy betonowe, pod plyte zelbetowa; jako oddzielenia na izolacj¢ akustyczng, pod jastrych
cementowy.

Paroizolacja — folia PE -
Folia polietylenowa, opor dyfuzyjny pary wodnej Sd=105m (+/- 35m), wytrzymato$¢ na rozciaganie wzdtuz: 135
N/50mm, w poprzek 140 N/50 mm, klasa reakcji na ogien F, Folia grubosci 0,2mm, uktadana na zaktad 10 cm,
sklejona tasma samoprzylepna PE.

Folia w plynie

Do wykonywania warstw hydroizolacji, chroniacych przed wilgocia $ciany i podtogi w pomieszczeniach tazienek
1 pomieszczen gospodarczych. Tworzy elastyczng warstwe o bardzo wysokiej przyczepnosci do podtoza. Do
stosowana pod okladziny ceramiczne. Nalezy zabezpieczy¢ calg podtoge oraz wyprowadzi¢ na §ciany minimum
30 cm ponad wykonczong posadzke. Nalezy stosowaé z narozng tasmg uszczelniajacg w jednym systemie. Sposob
uktadania wykonywac $cisle wg zalecen producenta.
Dane techniczne

e  Wodoszczelna

e FElastyczna

e  Grubo$¢ min. 2,0mm

¢ Folia polimerowa

e Przygotowana jako gotowa do uzycia przez producenta
e Przyczepnos¢ do betonu — min. 1,3 N/mm?2

Tasma narozna, uszczelniajaca
Elastyczna i wodoszczelna tasma elastomerowa na flizelinie polipropylenowej do zabezpieczenia miejsc
krytycznych, m.in. potaczen $cian, $cian i podtog. Stosowana jako element systemu uszczelnien zespolonych przy
wykonywaniu powlok uszczelniajacych pod ptytkami ceramicznymi. Ta§me nalezy wklei¢
w §wiezo natozong mas¢ uszczelniajaca. Nalezy stosowac tasme oraz folie w ptynie jako rozwigzanie systemowo
zespolone. Zaprojektowano zastosowanie tasmy profilowanej, odpornej na dziatanie zasad i wody, o szerokosci
min. 120 mm.

Izolacje termiczne i akustyczne

Bezspoinowy system ocieplenia $cian zewngtrznych zgodny z aprobata techniczng z warstwa izolacji termicznej z
styropianu fasadowego . Ocieplenie cokolu j.w. z zastosowaniem styropianu ekstrudowanego XPS

Welna mineralna - elewacja
Izolacja termiczna $cian elewacyjnych.
Welna mineralna powlekana po zewngtrznej stronie warstwa wtokniny w kolorze czarnym.



3. SPRZET

Ogolne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jakos¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materialow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce
powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST

Izolacja przeciwwilgociowa

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu mechanicznym, wykonawca
powinien dysponowaé sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych. Roboty wykonywane
przy uzyciu specjalistycznego sprzgtu zgodnie z instrukcja producenta, zaaprobowang przez dowolna jednostke
prawng wyznaczong lub zatwierdzong przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow zgodnosci dla materiatow.
Izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa

Roboty wykonywane r¢cznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcja montazu zalecang przez Producenta.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST

Izolacja przeciwwilgociowa

Materialy i sprz¢t moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Masy izolacyjne - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi $rodkami transportu.

Rolki papy asfaltowej zgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, ukladajac je w pozycji
lezacej najwyzej w dwoch warstwach. rolki papy nalezy uktada¢ dtugoscig w kierunku jazdy $rodka transportowego
na calej szerokosci tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie si¢ rolek papy podczas jazdy. W transporcie kolejowym
lub samochodowym nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepiséw transportowych.

Izolacja cieplna i przeciwwilgociowa

Welng mineralng nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy ja przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z welng mineralng nalezy uktada¢ do wysokosci 2 m, zabezpieczajac je przed
przesuwaniem i uszkodzeniem. W transporcie kolejowym nalezy przestrzega¢ przepisow o ladowaniu i
wyladowywaniu wagonow towarowych w komunikacji wewn¢trznej. Plyty styropianowe mozna przewozié
dowolnymi $rodkami transportu. Pakiety uktadac $cisle obok siebie w celu pelnego wykorzystania §rodka transportu,
W sposob zabezpieczajacy przed przemieszczaniem si¢ i przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacja przeciwwilgociowa

Zgodno$¢ z dokumentacja

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczng. Odstgpstwa od dokumentacji
technicznej musza by¢ udokumentowane i potwierdzone przez Inzyniera. Dopuszcza si¢ stosowanie zamienne
innych materiatow pod warunkiem uzyskania takich samych efektéw dziatania oraz posiadania przez te materialy
pozytywnej opinii Inzyniera.

Warunki wykonania izolacji:

Roboty nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych ni 4°C w momencie uktadania. Roboty izolacyjne nalezy
wykonywa¢ w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.

Niedopuszczalne jest prowadzenie Robot podczas opadow deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w
czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wigksza ni 85 %. Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane
bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.

Zwraca si¢ uwage i wykonywanie poprawek na ju ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i w
przewazajacej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwalych wad powtok izolacyjnych.

Podtoze pod izolacje

podtoze powinno posiadaé zatozone w projekcie spadki, by¢ rowne czyste i suche, gtadkos¢ powierzchni powinna
cechowac si¢ brakiem lokalnych progéw, rakow, wgtebien i wybrzuszen tak e brakiem wystajacych ziaren kruszywa
itp. w momencie przystapienia do ukladania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢odkurzona i
odttuszczona, a sam beton suchy; w przypadku duzych zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy ja wy piaskowaé
i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy spr¢zonego powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione i wygtadzone a wystaja czgsci skute i wyszlifowane,
wigksze zaglebienia nalezy wypelni¢ zaprawa naprawcza, mniejsze zaglebienia nalezy zaszpachlowac¢ kitem.
powierzchnia pod izolacj¢ powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czeSci pylastych i1 zniszczen, mleczka
cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy, wilgotnos$¢ betonu (2 cm ponizej powierzchni) nie
moze przekraczac¢ 4 % , wiek betonu podto a - minimum 21 dni

Gruntowanie podtoza

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych si¢ z gruntem - roztwor asfaltowy podktadowy.

Gruntowanie podloza pod pap¢ termozgrzewalng.



Gruntowanie podioza powinno si¢ wykonaé¢ przy uzyciu firmowego $rodka gruntujagcego. Material gruntujacy
nalezy nanosi¢ zgodnie z technologia wykonania podang przez producenta i zaaprobowang przez dowolng jednostke
prawng wyznaczong lub zatwierdzong przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow zgodnosci dla materiatow.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wymagane zuzycie §rodka gruntujacego na m2 powierzchni normalnego, zwartego
betonu, czas schnigcia zagruntowanych powierzchni i uzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle, kiedy
zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a srodek gruntujacy nie brudzi re¢ki). Jednorazowo mozna zagruntowac
tylko taka powierzchnig, ktora zostanie zaizolowana tego samego dnia. Powierzchnig¢ zagruntowang nie zaizolowang
W ciggu tego samego dnia. nalezy ponownie zagruntowaé. Przed utozeniemwarstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢
ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.

Wykonanie izolacji.

Izolacja masami bitumicznymi

Izolacj¢ powierzchni stykajacych si¢ z gruntem nalezy wykona¢ z masy asfaltowej nawierzchniowej. Naktadanie
masy moze odbywaé si¢ po wyschnigciu warstwy gruntujacej. Nakladanie drugiej warstwy, po wyschni¢ciu
pierwszej.

Izolacja z papy termozgrzewalnej

Uktadanie izolacji powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z instrukcja producenta i Aprobata Techniczng dowolnej jednostki
prawnej wyznaczonej lub zatwierdzonej przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow zgodnosci dla materiatow.
Warunkiem sprawnego ukladana izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szerokosci rolki papy
izolacyjnej, oraz prostego narzedzia stluzacego do odwijania materialu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania.
Konieczne jest rownie zastosowanie r¢cznego walka celem lepszego dociskania §wiezo zgrzanej izolacji. Kalkulujac
ilo$¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjac na obiektach bez krzywizn 15%, a na obiektach z krzywiznami do 20%
wigcej izolacji ni istniejgca powierzchnia. Zaklad podtuzny migdzy dwoma sgsiednimi arkuszami izolacji nie
powinien by¢ wezszy niz 8 cm. Natomiast zaktad czotowy mig¢dzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Ukladanie
izolacji zaczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore tj. wykonujemy zawinigcia izolacji na
glebokos¢ 300 mm poza krawedz.

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyplywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne
potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obreb arkusza na odlegtos¢ catkowitg 1 - 2
cm oraz na catej dlugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢
kolejng zaprojektowang warstwe budowlana.

Izolacja z folii polietylenowe;j

Izolacj¢ wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu opracowang przez producenta.

Izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonania i odbioru robot
ogolnobudowlanych, szczegdlnie w zakresie organizacji, technologii bezpieczenstwa pracy.

Wiynikajace z ogélnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujacych roboty termoizolacyjne powinny
by¢ ujete w instrukcji montazowej.

Do wykonywania izolacji cieplochronnych nalezy stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym. W czasie
wbudowywania nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w
temperaturze dodatniej.

Do mocowania ptyt nalezy uzywaé okreslonych przez projektanta facznikoéw mechanicznych lub odpowiednich
klejow. Wszystkie wyroby powinny mie¢ atest dopuszczajacy je do stosowania w budownictwie.

Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposob, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czasie uzytkowania
budynku parg wodng ani wilgocig pochodzaca z innych zrédet. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggla i mie¢ stalg
grubo$¢ zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw ptyt
nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcie stykow w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co
najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubosc.

Do Iaczenia materialow termoizolacyjnych ze sobg i z podtozem mozna stosowa¢ zaprawy cementowe, lepiki lub
kleje w zalezno$ci od wartosci materiatu i rodzaju podtoza. Spoiwa nie powinny zawiera¢ sktadnikow dziatajacych
szkodliwie na materiat izolacyjny oraz na podloze.

Przy stosowaniu materiatéw wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury potrzeba bezwzglednie zapobiegaé
ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi (np. z przewodami co. lub c.w., grzejnikami, itp.) W
miejscach takich zaleca si¢ stosowanie materiatéw izolacyjnych pochodzenia mineralnego.

Ocieplanie fundamentéow nalezy stosowa¢ wtedy, gdy nie wykonuje si¢ termoizolacji pod podtoga
(przynajmniej w pasie o szeroko$¢ 1 m wzdhuz §cian zewngtrznych). Zaleca si¢ stosowanie plyt ze styropianu.
Ocieplanie $cian fundamentowych powinno by¢ wykonane zgodnie z warunkami izolowania $cian pionowych.
Roboty ocieplajace nalezy wykonywac tylko przy bezdeszczowej pogodzie, gdy temperatura powietrza jest nie
nizsza ni 5°C.

6 . KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscia okreslonag w mniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6lne".
Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma obowiazek
wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodno$ci dostarczonychmateriatow
i realizowanych robot z dokumentacja projektowa, STT.



Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowac
dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Izolacje przeciwwilgociowe

Sprawdzeniu jakosci Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter Rob6t oraz dokumentacyjna forme protokotu -
konieczny jest staty i bezposredni nadzor nad Robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera.

W trakcie wykonywania Robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac szczegdlng uwage
na: sprawdzenie materialow na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materialdw z powolanymi normami i niniejszag ST. Materialy nie majace dokumentow
stwierdzajacych ich jakos$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich
zastosowaniem, a wynik badan odnotowany.
Jezeli badania przewidziane w punkcie 6 dadza wynik dodatni - wykonanie Roboét izolacyjnych nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami niniejszej ST.
W przypadku gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uznac¢ za niezgodne
z wymaganiami niniejszej ST.
W razie uznania Robot izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami mniejszej ST komisja przeprowadzajgca badania
powinna ustali¢, czy nalezy calkowicie lub czg§ciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i
nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktore doprowadza do zgodnosci Robot z
wymaganiami ST. Izolacja masami bitumicznymi.
Sprawdzaniu robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystapienie do gruntowania,
sprawdzenie jakosci gruntowania,
kontrola ilo$ci warstw,
izolacja papa termozgrzewalna,
sprawdzenie rowno$ci powierzchni podktadu,

e sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, czysta.

e kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.
Izolacje cieplne i przeciwdzwigkowe
Sprawdzaniu Robdt izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
sprawdzenie czy rodzaj i jako§¢ materiatow sg zgodne z Dokumentacja Techniczna,
sprawdzenie czy grubo$¢ izolacji jest wystarczajaca,
sprawdzenie czy material termoizolacyjny nie ulegl zawilgoceniu
sprawdzeniu podto a i zezwoleniu na przystgpienie do montazu,
sprawdzenie poprawnosci uktadania izolacji.
sprawdzenie ciaglosci warstwy izolacyjnej oraz przylegania warstwy do podtoza
w przypadku stosowania styropianu sprawdzenie czy nie styka si¢ on z materialami zawierajacymi w
swoim sktadzie rozpuszczalnika lub substancje oleiste,
e kontrola jakos$ci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie izolacji oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych wymiarow Z
obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwordw i miejsc nie izolowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli
wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.
Odbiory nalezy wykonywac¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢ jeden protokot
odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.
W protokole nalezy odnotowa¢ fakt dokonania poprawek lub warstw uzupelniajacych (dodatkowych).
Podstawg do odbioru rob6t sg badania obejmujace:

e sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa,

e sprawdzenie dostarczonych materiatow,

e sprawdzenie podtoza pod izolacje,

e sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,

sprawdzenie prawidlowosci wykonanych robot,

Do odbloru Robot wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:

o Swiadectwa dostaw materiatow,



e  protokot odbiorow czesciowych,
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na
wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno,

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco

PN-91/B- 27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego,

PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i ptyty z welny mineralne;j
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smolowe. Metody badan.

PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

PN-B-20130: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E) Instrukcje montazu
systemu ocieplenia opracowane przez Producenta systemu

SST-1.7 STOLARKA I SLUSARKA
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot montazu
stolarki i §lusarki.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu realizacji robot
wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
stolarki i §lusarki.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakoS$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty
powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

stolarka okienna i drzwiowa wg. zestawienia stolarki kolor grafit do zatwierdzenia u inwestora

UWAGA:

Stolarke otworowa zamawia¢ i wykonywaé w oparciu o zestawienie zawarte w projekcie wykonawczym oraz w
oparciu o pomiar rzeczywisty na budowie

PARAPETY

Parapety zewngtrzne z blachy aluminiowej .

BALUSTRADY ZEWNETRZNE
Balustrady ze stali. Wysoko$¢ montazu pochwytow 110 cm, przeswit migdzy elementami nie wigkszy niz 12 cm.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zaladunku i wyladunku materialow, sprzgtu itp. Sprzgt uzywany przez Wykonawce
powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.



4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot. Liczba srodkow transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedzie montowana stolarka i §lusarka.

Montaz okien i drzwi

Aby okna i drzwi zachowaty deklarowane parametry i nie sprawiaty klopotu w uzytkowaniu, nalezy prawidtowo
je wbudowac.

Regulacja skrzydet okiennych w os$cieznicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast przy
wbudowywaniu okna nalezy zwrdci¢ uwagg na:

e zachowanie prawidlowych luzéw montazowych pomiedzy o$cieznicg i otworem w $cianie. Szeroko$c¢
otworu w $cianie musi by¢ wigksza o min. 20 mm od szerokosci, a wysokos¢ o 45 mm od wysokosci okna.

e doktadne ustawienie o$cieznicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz przekatnych.
Dopuszczalne réznice przekatnych oscieznicy okna po wbudowaniu nie mogg przekroczy¢ na dtugosci 1
metra - 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

e zastosowanie elementéw mocujacych oscieznice w $cianach (kotwy) zgodnie z Instrukcja producenta.
Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub innych tacznikéw niszczacych
elementy oscieznic,

e dokladne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiatami termoizolacyjnymi i
uszczelniajgcymi.

o prawidlowe przeprowadzenie robdt blacharskich, zapewniajace wilasciwe odprowadzanie wody z
powierzchni okna.

By wbudowywanie okna bylo dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych robot murarskich, takich jak
wykonywanie tynkéw wewnetrznych czy wylewanie posadzek. Szczegdtowe zasady wbudowywania okien i drzwi
zawarte sg w instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki budowlanej opracowanej przez producenta.
Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadzac¢ si¢ doktadnie wedtug wytycznych Producenta
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscia okreslonag w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zalozonej jakosci montazu stolarki i
$lusarki. Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych robot z dokumentacjg projektowa, ST i PZJ.
Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.
Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowac
dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.
Kontrola jakosci.
Badanie elementow (wyrob6éw) powinno co najmniej obejmowac sprawdzenie:

e wymiardw,
wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego,
rodzajow, liczby i wielko$ci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania.
potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dzialania czg¢sci ruchomych.
Wymienione badania nalezy przeprowadzito przy odbiorze kazdej partii elementow.
Badanie jako$ci wbudowania.
Do odbioru powinna by¢ przedtozona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju robot, wyniki
sprawdzen oraz dziennik robot, o ile taki byl prowadzony (ewentualnie wyciagi z zapisow w dzienniku budowy).
Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ sposobu wbudowania z dokumentacjg techniczng i
zapoznac si¢ z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robot.
W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:

e stan i wyglad o$ciezy pod wzglgdem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

e rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow, kotwigcych

e uszczelnienie przestrzeni migdzy o$ciezami (Sciang) i wbudowanym elementem pod wzglgdem cieplnym
i przed przenikaniem wody opadowe;j.



e stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacja i niniejszymi
warunkami.
e prawidlowos¢ dziatania cze$ci ruchomych elementu,
e szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracj¢ powietrza i przenikanie wody opadowej przez element.
Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m2

Okna, drzwi balkonowe, drzwi zewn¢trzne i wewngtrzne oraz skrzydta drzwiowe nalezy liczy¢ w metrach
kwadratowych w §wietle o$cieznic, a w przypadku braku o$cieznic - w §wietle zakrywanych otworow.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli
wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.

Odbiér koncowy powinien polegac na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i warto$ci wykonanych robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje montazu wszystkich elementéw opracowane przez Producentow.

PN-88/B-10085 -Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-79/M-83102 -Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym

PN-79/M-83104 -Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym soczewkowym

BN-80/6613-04 -Uszczelnienia gumowe wytlaczane. Sznury.

PN-EN 1522:2000 -Okna. drzwi, aluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Wymagania i klasyfikacja

PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-88/B-10085 -Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych - Wymagania i
badani

SST-1.08 OKEADZINY WEWNETRZNE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynki i
oktadziny wewngtrzne.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
tynkow i oktadzin wewnetrznych.

1.4 OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakoS$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty
powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na Zyczenie Inzyniera.

WYKONCZENIE SCIAN

Sciany pomieszczen sanitariatow wytozy¢ glazura do wysokosci 2,20m.

Przyjeto wymiar ptytki 20x 60 cm. Kolorystyka biala i dekor czarno biaty. Zaprojektowany uklad ptytek wymaga
zastosowania min 2 odcieni ptytki tej samej kolekcji. Fugi pomigdzy ptytkami w odcieniu jasnoszarym,
przeznaczone do pomieszczen sanitarnych

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych



oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materialow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce
powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu powinna gwarantowaé¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Tynki i oktadziny wewnetrzne

Roboty wykonywane mechanicznie lub recznie przy uzyciu sprzgtu zgodnego z instrukcja montazu zalecang przez
Producenta.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonane tynki i oktadziny wewngetrzne.

Glazura

Przygotowanie podtoza.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, thuszczow, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wigksze nierownosci podto a zaleca si¢ korygowaé, stosujac zaprawe
wyrownujacg. Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chlonnosci podio a,
nalezy stosowac emulsj¢ gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podio e zaleca
si¢ wykonac¢ probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.
Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Klej nadaje si¢ do uzycia
po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wtasciwosci klejace zachowuje przez 4 godziny.

Sposob uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa pacg zgbata, mozliwie w jednym
kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig¢, poniewaz zachowuje ona swoje
wlasciwosci klejace przez okoto 10-ciu minut (w zalezno$ci od podto a). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze
przyklejanie ptytek, zaleca si¢ wykonac test, polegajacy na przycisnigciu palcow reki do potozonej wcezesniej
zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przykleja¢ plytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usunaé
starg warstwe kleju i nanie$¢ nowg. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanie$¢ ptytke i docisngé ja do podtoza.
Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed
klejeniem!

Spoinowanie

Powierzchni¢ ptytek oczysci¢ wilgotng gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko i szczelnie w spoiny za pomoca
pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchni¢ plytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem wcierania
suchej zaprawy w wilgotng spoin¢. Aby zachowaé optymalne warunki wigzania cementu nalezy przez kilka
pierwszych dni utrzymywac §wieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i
przeciagdw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za pomoca elastycznego uszczelniacza (silikon) nie moga by¢
wypetniane zaprawg fugows. W celu zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnigciu - ok. 2tygodnie)
na zabarwienie i nasigkliwos¢ zaleca si¢ stosowanie srodka ochronnego do ptytek nie-glazurowanych.

Gtladz gipsowa

Przygotowanie podtoza

Gtladz stosuje si¢ na podloze wykonane z betonu, tynku cementowo — wapiennego i gipsu, nie narazone na
bezposredni wptyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje si¢ na podto ach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych. Podto e powinno by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, thuszczow, wosku, resztek powlok
malarskich. Zle zwigzane czeci powierzchni nalezy uprzednio odku¢, za$ czesci luzne lub pyliste usungé przy
pomocy szczotki stalowej. Podloze przed natozeniem zaprawy nalezy zwilzy¢ woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji
chtonnosci podto a, nalezy zastosowaé emulsje gruntujacg Wszystkie stykajace si¢ z zaprawa elementy stalowe
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie zaprawy

Masg szpachlowa przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i intensywne wymieszanie reczne lub mechaniczne, a
do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Gtadz nalezy przygotowywac w czystych pojemnikach (resztki
zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania nastgpnego zaczynu). W przypadku wypeliania ubytkéw konsystencja
zaprawy powinna by¢ bardziej gesta, ni w przepadku wykonywania gladzi. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia
natychmiast po wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Sposob uzycia

Gtladz naklada si¢ rownomiernie metalowa paca na podloze, dociskajac zaczyn silnie paca do podto a. Zaleca si¢
najpierw wypehic¢ duze ubytki. Na $ciany naktada si¢ mas¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu wykonujac ruch
paca od dotu ku gorze, za$ na sufity - pasami w kierunku od okna w glab pomieszczenia ciagnac pacg¢ w kierunku
do siebie. Na duze powierzchnie, mozna naktada¢ warstwe szpachli za pomoca agregatu tynkarskiego.




Po wyschnigciu masy drobne nieréwnosci usuwamy papierem Sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate
niedoktadnos$ci ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowaé. Czas otwartej pracy masy zalezy od chtonnosci
podioza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego
naslonecznienia i przeciaggow oraz zapewni¢ wlasciwa wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Prace

oktadzinowe tzn. malowanie, tapetowanie, uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpocza¢ gdy wilgotnoségtadzi
bedzie mniejsza ni 1%. Zaleca si¢ przed uktadaniem okladzin powierzchni¢ gladzi zagruntowac¢ emulsja.
Mocowanie ptyt tynkowych gipsowych.

Plyty gipsowe nalezy przybija¢ do drewnianych elementéw konstrukcji lub podktadu za pomoca gwozdzi
papowych, a do stalowych lub aluminiowych - mocowa¢ za pomoca - wkregtow, np. samogwintujagcych wg PN-
79/M-83102. Metalowe elementy konstrukcji powinny by¢ w odpowiedni sposob zabezpieczone przed korodujacym
dziataniem gipsu. Rozstaw gwozdzi lub wkretéw powinien by¢ nie wigkszy ni 30 cm, a ich odlegtos¢ od krawedzi
ptyty powinna wynosi¢ 10-15 mm. Lebki gwozdzi lub wkretow powinny by¢ tak docisnigte, aby wglebialy si¢ w
licowe powierzchnie plyt, ale nie powodowaty przerwania kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniataé w gips.
Lebki elementéw mocujacych nalezy zaszpachlowac.

Wykonywanie spoin

Wolng przestrzen pomi¢dzy krawedziami plyt nalezy oczysci¢ i zwilzy¢, a nastgpnie wypetni¢ ggstym zaczynem
gipsowym z dodatkiem opo6zniacza dopuszczonego do stosowania w budownictwie do spoin gipsowych. Zaczyn
gipsowy nalezy wcisna¢ w spoiny tak, aby przylegat do podio a, do mocujacych plackéw lub lat drewnianych, a
nadmiar zaczynu $ciggnac.

Spoing plaska nalezy po stwardnieniu wyréwnaé przed stwardnieniem zaczynu wyprofilowa¢ szablonem
metalowym lub z twardego drewna. Przy oScie nicach, podokiennikach, itp. powinny by¢ wykonywane wytacznie
spoiny wkleste lub bruzdy o szerokosci 2-4 mm wypelnione zaczynem gipsowym i ostonigte listewka ze sztucznego
tworzywa lub z drewna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscia okreslonag w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera.
Celem kontroli jest stwierdzenie osiagni¢cia zalozonej jakosci wykonywanych rynkéw i oktadzin wewngtrznych.
Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci
dostarczonych materiatow i realizowanych robot z dokumentacja projektowa, ST i1 PZJ.
Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na
pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowac
dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

o Gladz gipsowa.
Sprawdzaniu Robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

e sprawdzenie materiatow,

e sprawdzenie podiozy,
sprawdzenie przyczepnosci gladzi do podlo a.
sprawdzenie grubosci gladzi,
sprawdzenie wygladu powierzchni gtadzi oraz wad i uszkodzen powierzchni,
sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi,
sprawdzenie wykonczenia gladzi na stykach, narozach, obrzezach.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
Sprawdzaniu Robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

e sprawdzenie materiatéw, -sprawdzenie podtozy,

e sprawdzenie prawidlowosci zamocowania ptyt gipsowo-kartonowych i wykonczenia na stykach,

narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach oktadziny $ciennej z sufitowa,
e sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian i wysoko$ci mierzonej od podtoza
lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw istupdw oblicza si¢ w rozwinigciu
tych elementow.



Powierzchnie t stropéw plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian na plaszczyzne
pozioma.
Ilos¢ w m2 okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Przedstawiciela
Zamawiajacego i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
W przypadku gdy jakickolwiek sprawdzenie dalo wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robot,
albo tylko ich niewtasciwie wykonang cz¢$¢ uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.
Podstawg do odbioru Robot sg badania obejmujace:

e sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa,

e sprawdzenie dostarczonych materiatow,

e sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robot,

e sprawdzenie prawidlowo$ci wykonanych Robot.
Do odbioru Roboét wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:

o S$wiadectwa dostaw materialow,

e  protokdt odbiorow czgsciowych,

e sprawdzenie wygladu powierzchni sufitu oraz wad i uszkodzen powierzchni.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na
wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 -Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-70/B-10100 -Roboty
tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 -Roboty rynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-B-10109:1998 -Tynki i zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-10106:1997 -Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-EN 87:1994 -Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe - Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-B-79405:1997 -Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-23116:1997 -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i ptyty z welny

mineralne;j.

PN-B-11203:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne; ptyty do oktadzin pionowych zewngtrznych i
wewngtrznych.

Instrukcje montazu opracowane przez Producentow



SST-1.09 POSADZKI
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
podtozy i posadzek.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami i
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Ogédlne wymagania
Wszystkie zakupione przez Wykonawce¢ materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakos$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty
powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Podlogi wykona¢ z materialow umozliwiajacych ich mycie. Posadzki nalezy wykonczy¢ zgodnie z tabela
pomieszczen oraz zgodnie z rzutami projektu architektonicznego. Posadzki w zalezno$ci od przeznaczenia
pomieszczenia nalezy wykonczy¢

posadzki z gresu kolor jasnoszary,

Plytka gresowa parametry:

e wymiar ptytki gresowej60 x 60 cm

e  Plytka gresowa nieszkliwiona, barwiona w masie

e Kolorystyka — jasna o odcieniu jasnoszarym lub chtodnego bezu- kolor do zatwierdzenia po okazaniu

probnika plytek

Odporna na plamienie

Powierzchnia naturalna/ lapatto rektyfikowana,

Grubos¢ ptytki  min. 0,83 cm

Antyposlizgowos¢ min R10

Nasigkliwo$¢ wodna < 0,1%

Wytrzymato$¢ na zginanie min. 35 N/mm?2

Odpornos¢ na czynniki chemiczne ULA, UHA

e Zaprawa klejowa elastyczna systemowa do uktadania plytek danego typu, spehniajaca wymagania
normy PN-EN 12004:2002

e  Zaprawa spoinowa epoksydowa dostosowana do uktadania danego typu plytek.

e  Zalecana szeroko$¢ spoiny od 2 do 3mm

Kolor spoiny:
szary lub bez w odcieniu ptytek, o ton od nich ciemniejszy

Uwagi wykonawcze:

e  Powierzchni¢ pod posadzki nalezy uprzednio przygotowac :

o  Uzupelnic¢ ubytki i wyréwnaé powierzchnie przy uzyciu masy samopoziomujacej

e w pomieszczeniach mokrych: (SANITARIATY) pod posadzkami z gresu wykona¢ podwojne
zabezpieczenie folig w ptynie nakladana krzyzowo ,

e w pozostalych pomieszczeniach i na korytarzach wykona¢ cokoty o wys. 10 cm wykonane z gresu-
gotowe lub cigte



3. SPRZET

Ogolne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zaladunku i wyladunku materialow, sprzgtu itp. Sprzgt uzywany przez Wykonawce
powinien uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Podloza i posadzki

Roboty wykonywane mechanicznie lub recznie przy uzyciu sprzgtu zgodnego z instrukcja montazu zalecang przez
Producenta.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 .. Wymagania ogélne" Wykonawca jest zobowiazany
do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Rob6t  uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bgda wykonane podtoza i posadzki.

Posadzka z ptytek gres i terrakoty.

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, thuszczow, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wicksze nierowno$ci podtoza zaleca si¢ korygowaé, stosujac zaprawe
wyrownujacg. Podloze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chlonnosci podioza,
nalezy stosowa¢ emulsj¢ gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podio e zaleca
si¢ wykona¢ probe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.
Podloze powinno mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie nie mniejsze ni 12MPa.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie r¢czne lub mechaniczne. Klej nadaje si¢ do uzycia
po uplywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wlasciwosci klejace zachowuje przez 4 godziny.

Sposoéb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa pacg zgbata, mozliwie w jednym
kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnig, poniewaz zachowuje ona swoje
wlasciwosci klejace przez okoto 10-30 minut (w zalezno$ci od podtoza). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze
przyklejanie ptytek , zaleca si¢ wykonac test, polegajacy na przycisnigciu palcow reki do potozonej wezesniej
zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przykleja¢ plytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usungé
starg warstwe kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zapraw nalezy nanies¢ ptytke i docisnaé ja do podtoza. Czas
korygowania polozenia ptytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Uzytkowanie posadzki nalezy rozpoczac¢
nie wezesniej ni po 24 godzinach od przyklejenia plytek, a pelng wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawa osiaga po uptywie
3 dni. Nie nalezy moczy¢ plytek przed klejeniem!

Fugowanie

Powierzchni¢ ptytek oczysci¢ wilgotng gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko i szczelnie w spoiny za pomoca
pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchni¢ plytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem wcierania
suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowaé optymalne warunki wigzania cementu nalezy przez kilka
pierwszych dni utrzymywac $§wieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i
przeciagdw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za pomoca elastycznego uszczelniacza (silikon) nie moga by¢
wypetniane zaprawg rugows. W celu zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnigciu - ok. 2tygodnie)
na zabarwienie i nasigkliwosc¢ zaleca si¢ stosowanie srodka ochronnego do ptytek nie-glazurowanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Przedmiotem kontroli bgdzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do statej i

systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscia okreslong w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera.



Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie
osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu
badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnos$ci dostarczonych materiatow i realizowanych robot z
dokumentacja projektowa, ST i PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do badania. Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na
pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowac
dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Podktady i posadzki

Sprawdzeniu jako$ci Robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia.

W trakcie wykonywania Robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac szczegdlng uwage
na: sprawdzenie materialow na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materialbw z powolanymi normami i niniejszag ST. Materialy nie majace dokumentow
stwierdzajacych ich jakos$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich
zastosowaniem, a wynik badan odnotowany. Jezeli badania dadza wynik dodatni - wykonanie Robodt nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy cho¢by jedno z badan dalo wynik ujemny, nalezy odbierane roboty uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania Robot izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST komisja przeprowadzajgca badania
powinna ustali¢, czy nalezy calkowicie lub czg§ciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i
nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktore doprowadza do zgodnosci Robot z
wymaganiami ST.

Sprawdzaniu Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

sprawdzeniu jakosci wykonanych podtozy

sprawdzenie wilgotnosci podtoza

sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza

sprawdzenie poprawnos$ci wykonania posadzek.

sprawdzenie czy rodzaj i jako§¢ materiatéw sg zgodne z Dokumentacja Techniczng

sprawdzenie czy grubo$¢ warstwy posadzki jest wystarczajaca

7. OBMIAR ROBOT
Dla wykonania posadzek jednostkg obmiarows jest - m? pokrytej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli
wszystkie pomiary i badania dary wyniki pozytywne.
Odbiory nalezy wykonywac dla kazdej operacji wykonywanej osobno. W protokole nalezy odnotowa¢ fakt
dokonania poprawek.
Podstawg do odbioru Robot sg badania obejmujace:
e sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa.
sprawdzenie dostarczonych materiatow.
sprawdzenie podto a pod posadzki
sprawdzenie wygladu zewngtrznego i wykonczenia posadzki
sprawdzenie potaczenia posadzki z podkladem
sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robot,
e sprawdzenie prawidlowo$ci wykonanych Robot.
Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przedtozyc:
o Swiadectwa dostaw materiatow,
e  protokot odbiorow czesciowych.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na
wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zapisami w zawartej umowie z wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 -Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze. -PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 649:2002 -Elastyczne pokrycia podlogowe - Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu — Wymagania

PN-EN 87:1994 -Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-B-U212:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Plyty z konglomeratow kamiennych Instrukcje
uktadania posadzek opracowane przez Producentow.



SST-1.10 MALOWANIE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
malowania.

1.4 OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami i
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania
Wszystkie zakupione przez Wykonawce¢ materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewiduja posiadanie
zaswiadczenia o jakos$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materiaty
powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102, PN-C-81914:2002, PN-C-81901:2002 i posiada¢
aprobaty techniczne.
Tapety i kleje powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 233:2002, PN-EN 234:2002, PN-C-89356:1998 i
posiadac¢ aprobaty techniczne.
3. SPRZET
Ogolne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materialow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce
powinien uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonane roboty malarskie.
Malowanie tynkow gtadkich
Przygotowanie podtoza
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyroéwna¢ i wygladzi¢ powierzchni¢ przeznaczone do malowania,
naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nast¢pnie nalezy powierzchni¢ zagruntowac. W
robotach olejnych gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Wilgotno$¢ powierzchni tynkowej
przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz : dla farb olejnych, olejno — zywicznych i
syntetycznych 3%. dla farb emulsyjnych 4%.
Malowanie:
Przed przystapieniem do malowania farbami emulsyjnymi, akrylowymi, lateksowymi i olejnymi nalezy zawarto$§¢
opakowania starannie wymiesza¢ do uzyskania jednolitej konsystencji. W przypadku podtoza bardzo chtonnego
wskazane jest zagruntowanie go farba rozcienczona woda w stosunku (farba:woda) 1:1. 1:2, a nawet 1:4. w
zaleznosci od chtonnosci podioza. Malowanie mozna wykona¢ za pomocg watka, szczotki malarskiej, migkkiego
pedzla lub natrysku. Do malowania wlasciwego mozna uzy¢ farby o lepkosci handlowej (pgdzel, walek) lub
rozcienczonej woda (nie wigeej ni 5%), gwarantuje to uzyskanie dobrze kryjacej powtoki. W celu uzyskania dobrych
efektow dekoracyjnych oraz ochronnych, malowanie wlasciwe nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Druga warstwe
mozna nanosi¢ po catkowitym wyschnigeiu pierwszej, tj. co najmniej po dwoch godzinach. Po zakofczeniu
malowania uzywane narzg¢dzia nalezy natychmiast umy¢ woda. Pracg malarskie wykonane przy uzyciu farb
emulsyjnych i akrylowych powinny by¢ prowadzone gdy temperatura otoczenia i podtoza nie jest ni szani 5 °C i



nie wy sza ni 30°C. Wzajemne mieszanie kolorowych farb pozwala na uzyskanie szerokiej palety kolorow i odcieni,
zaroéwno pastelowych jak i nasyconych. Nie nalezy miesza¢ tych farb z farbami lub pastami koloryzujacymi na innej
bazie spoiwowej. Lagodne, pastelowe kolory uzyskuje si¢ przez zmieszanie bialej farby z kolorowa w stosunku
objetosciowym od 5:1 do 10:1.

Przeciwwskazania:

Stosujac przedstawione farby emulsyjne i akrylowe nalezy przestrzegac¢ nastgpujacych przeciwwskazan:

do rozcienczania nie wolno stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikow organicznych,

do kolorowania nie nalezy uzywacé farb lub past na innej bazie spoiwowej oraz suchych pigmentow,

nie wolno przechowywac i transportowaé farb w temperaturze ponizej +5°C. poniewaz przemrozenie wyrobu
powoduje jego nieodwracalne zniszczenie,

nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich na zewnatrz podczas opadéw atmosferycznych, poniewaz powloki do 3
godzin od momentu wymalowania moga ulec zmyciu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i
systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z czestotliwoscia okreslonag w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6lne".
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnig¢cia zatozonej jako$ci robot malarskich. Wykonawca ma obowiazek
wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnos$ci dostarczonych materiatlow
i realizowanych robot z dokumentacja projektows. ST i PZJ.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do badania. Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu ka dej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowaé
dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Kontrola jakosci.

Badanie kontroli jakosci obejmuje sprawdzenie:

zgodno$ci materiatdéw z dokumentacja projektowa,

sprawdzenie czy materiaty posiadaja odpowiednie atesty

wizualne sprawdzenie malowanej powierzchni,

sprawdzenie ilo$ci potozonych warstw farby

sprawdzenie prawidlowosci polozenia tapety i zachowanie technologii uktadania podanej przez Producenta

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokol, w ktorym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 powierzchni poziomych i pionowych.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznajace si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa. ST i wymaganiami Inzyniera jezeli
wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.

Odbiér koncowy powinien polegac na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci wykonanych robot okreslonych
w punkcie 6 niniejszych ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

Instrukcje wykonania powlok malarskich dotaczone podane przez Producenta farb.



SST-1.11 OKEADZINY ZEWNETRZNE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin elewacyjnych.
1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.
1.3 Zakres robot objetych ST

Wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa barwiona w masie.

1.4 OkreSlenia podstawowe
Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu(uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez
kruszywa, wlokien lub innych materialow, ktora jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitow i twardnieje
po zastosowaniu
Zaprawa - mieszanina drobnego kruszywa, wody i cementu lub wapna wzglednie potaczenia obu tych sktadnikéw,
ktora po zastosowaniu twardnieje. Jest uzywana do spajania.
Strop - wewngtrzna przegroda pozioma w budynku
Marka zaprawy - symbol literowo-liczbowy (np.M4) klasyfikujacy zaprawe pod wzgledem jej wytrzymatosci na
$ciskanie wg PN-85/-04500; liczba po literze M oznacza $rednig wytrzymato$¢ na $ciskanie zaprawy po 28 dniach
Podloze - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, stali), na ktorej ma by¢ wykonany podklad lub powloka
malarska
2. MATERIALY
Do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢ nastgpujacych
materiatow podstawowych:
Cokét — tynk mozaikowy wodoodporny gr. 0,5cm z dodatkami antygrzybicznymi, w kolorze ciemnoszarym.

Sciany zewnetrzne — tynk cienkowarstwowy silikonowy gr. 0,3cm na siatce i kleju, grubo$¢ ziarna 1,5 mm,

faktura "baranek", barwiony w masie - kolor szary .
Konstrukcja systemu elewacji wentylowanej

A. Podkonstrukcja:

Podkonstrukcja na konsolach

B. Termoizolacja: Ptyty termoizolacyjne z welny mineralnej (ew. z welny szklanej). Grubo$¢ okreslona w
projekcie.

C. Blacha aluminiowa plaska na rabek stojacy.

3. SPRZET

Sprzet - ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 3.

Sprzet - lista

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

$rodek transportowy

zuraw okienny przeno$ny 0,15 t

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
Zaprojektowano docieplenie $cian zewngtrznych w technologii bezspoinowego systemu ocieplen BSO, z
zastosowaniem styropianu fasadowego .
System ten polega na przymocowaniu do $cian plyt (zaprawa klejaca i tacznikami), wzmocnieniu ich siatka z
wtokna szklanego zatopiona w zaprawie klejacej a nastgpnie wykonczeniu catosei tynkiem silikonowym.
¢ klej do przyklejania styropianu;
plyty styropianowe;
faczniki mechaniczne;
uniwersalny klej do wykonania warstwy zbrojonej siatka z wlokna szklanego;
siatka z wtokna szklanego (o gramaturze min. 145 g/m 2 );
preparat gruntujacy do przygotowania podioza pod tynki;
wyprawa tynkarska;
dodatkowe akcesoria systemowe (np. listwy startowe, narozniki ochronne, tasmy uszczelniajace oraz inne
materiaty do wykonczenia miejsc szczegolnych elewacii).
Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian.



Podloze chlonne zagruntowac. Przed przystapieniem do przyklejania ptyt styropianowych na stabych podtozach,

ke do przyklejonia dodieglona przegroda
phyt termaizolocyjnych (éciono zewngirna)

phyty termoizolocyine

siotka z wlakna szkkanego

klej da warstwy zbrojanej

preparat gruntujgey

listwa maroina listwra startown

Yocznik da phyt
termofzolacyjnych

nalezy wykonac¢ probg przyczepnosci. Proba ta polega na przyklejeniu w réznych miejscach elewacji kilku (8-10)
probek styropianu (o wym. 10x10cm) i rgcznego ich odrywania po 3 dniach. Nosnos¢ podtoza jest wystarczajagca
wtedy, gdy rozerwanie nastepuje w warstwie styropianu. W przypadku oderwania catej probki z klejem i warstwa
podloza, konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy. Nastegpnie nalezy podtoze zagruntowaé
preparatem gleboko penetrujacym), zgodnie z Kartg Techniczna produktu i po jego wyschnigciu wykonaé ponowna
probe przyczepnosci. Jezeli i ta proba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne
i odpowiednie przygotowanie podtoza.

Przed przystapieniem do przyklejania ptyt styropianowych nalezy dokona¢ oceny geometrii podtoza tj. rownosci
powierzchni i odchylenia od pionu. Poniewaz znaczne nierownosci i krzywizny nie tylko obnizaja efekt koncowy
prac ale takze, zmniejszaja wytrzymato§¢ mechaniczng i trwalos¢ calego uktadu. W przypadku wystgpowania
niewielkich (do 3cm) nieréwnos$ci i krzywizn powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ wczesniejsze wyrownanie
nieré6wnosci za pomoca zaprawy wyrownawczo-murarskiej. Przy czym jednorazowo mozna nakladacéte zaprawe
warstwa o grubosci nie wigkszej niz 15mm. Wigksze nierownosci (ponad 3cm) mozna zlikwidowa¢ jedynie poprzez
zmiang grubosci styropianu. Nalezy jednak pamigta¢, iz max. grubo$¢ zastosowanego styropianu nie moze
przekroczy¢ 20cm.

Przed realizacja mocowania mechanicznego docieplenia do podtoza, nalezy sprawdzi¢ na 4-6 probkach sile
wyrywajaca taczniki z podtoza (wg zasad okreslonych w $wiadectwach i aprobatach technicznych ITB). Bardzo
istotne jest wtasciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu rozmieszczenia, a przede wszystkim glebokosci zakotwienia
facznikow.

Sposéb przyklejania ptyt styropianowych do $ciany

Przygotowana zaprawe klejaca nalezy uktada¢ na ptycie termoizolacyjnej "pasmowo-punktowa" czyli na obrzezach
pasami o szerokosci 3-6cm, a na pozostalej powierzchni "plackami" o $rednicy okoto 8-10cm. Pasma naktadamy na
obwodzie ptyty w odlegtosci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata si¢ poza
krawedzie ptyty. Gdy ptyta ma wymiar 50x 100cm to na srodkowe;j jej czg$ci nalezy nalozy¢ okoto 8-10 "plackow"
zaprawy. Prawidtowo natozona zaprawa klejaca powinna pokrywac¢ min. 40% powierzchni plyty, a grubo$¢ warstwy
kleju nie powinna przekracza¢ 10mm. Po natozeniu zaprawy klejacej, plyte nalezy niezwtocznie przylozy¢ do $ciany
w przewidzianym dla niej miejscu i docisna¢ przez uderzenie paca, az do uzyskania rownej plaszczyzny z sasiednimi
ptytami. Jezeli zaprawa klejaca wycisnie si¢ poza obrys plyty, to trzeba ja usunaé. Niedopuszczalne jest zarowno
dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi, jak rowniez korekta ptyt po uptywie kilkunastu minut. W przypadku
niewtasciwego przyklejenia ptyty, nalezy ja oderwaé, zebra¢ mase klejaca ze Sciany, po czym natozy¢ ja ponownie
na plyte i powtorzy¢ operacje klejenia plyty. Plyty nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych.

100 tm

ok 3om

50m
3-bem

ok. 3 m ,]

zoprawa klejgea
Mocowanie mechaniczne plyt termoizolacyjnych do podtoza
Plyty termoizolacyjne nalezy mocowa¢ do podtoza przy uzyciu tacznikow mechanicznych. Do mocowania plyt
styropianowych do podtoza najczgsciej stosuje si¢ taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy czym, montaz lacznikow
nalezy rozpocza¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejacej. Proces twardnienia zaprawy

phyta termoizolocyjna



zalezy od temp. i wilgotnosci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w warunkach optymalnych montaz
taczniko6w mozna rozpoczaé¢ dopiero po min. 48h od przyklejenia plyt styropianowych. Przy mocowaniu tacznikow
nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na prawidlowe osadzenie
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trzpienia w podtozu oraz jednakowa plaszczyzng talerzyka z licem warstwy termoizolacji.

Wykonanie warstwy zbrojonej siatka z wtokna szklanego

Zbrojona warstwa zaprawy klejacej ma za zadanie chroni¢ izolacj¢ termiczng przed uszkodzeniami mechanicznymi,
przenosi¢ obcigzenia wiatru oraz kompensowa¢ naprgzenia termiczne. Jest ona takze podlozem pod tynki
zewngetrzne i chroni wewngtrzne warstwy systemu przed czynnikami atmosferycznymi. Wykonywanie warstwy
zbrojonej nalezy rozpocza¢ po okresie gwarantujagcym wlasciwe zwigzanie termoizolacji z podtozem (niewczes$niej
niz po 48 h od chwili przyklejenia ptyt styropianowych).

Sposob wykonania warstwy zbrojonej

Przy zastosowaniu plyt termoizolacyjnych, warstwg zbrojong wykonujemy za pomoca zaprawy klejace;j.
Przygotowana zaprawe klejaca nalezy nanies¢ na powierzchni¢ zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu) piyt,
ciagla warstwa o grubosci okoto 3-4mm, pasami pionowymi lub poziomymi na szerokos¢ siatki zbrojacej. Przy
naktadaniu tej warstwy mozna wykorzysta¢ pacg zgbata o wymiarach zgbow 10x10mm. Po natozeniu zaprawy
klejacej nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkaning szklang tak, aby zostala ona réwnomiernie napigta i catkowicie
zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktada¢ (w pionie lub poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10cm. W
przypadku nie uzyskania gladkiej powierzchni na wyschnigtg warstwe zbrojona przyklejonej siatki nanies¢ druga
cienka warstwe zaprawy klejacej (o grubosci ok. 1mm) celem calkowitego wyréwnania i wygladzenia jej
powierzchni. Grubo$¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do Smm. Szerokos¢ siatki zbrojacej powinna by¢
tak dobrana, aby mozliwe bylo oklejenie o$ciezy okiennych i drzwiowych na catej ich gtgbokosci. Naroza otworow
okiennych i drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami
siatki o wymiarach 20x35cm.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czgéci parterowej i cokotowej docieplanych $cian, nalezy
stosowa¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. Jezeli $ciany budynku s3 narazone na uderzenia, to podwojna
tkanina powinna by¢ stosowana na calej wysokos$ci $cian parterowych. Natomiast gdy dostep do budynku jest
utrudniony, wystarczy zastosowaé¢ dwie warstwy tkaniny do wysokosci 2m od poziomu przyleglego terenu.
Pierwsza warstwe siatki nalezy utozy¢ w poziomie, natomiast warstwe¢ druga w pionie. Zamiennie dopuszcza si¢
zastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatki, tkaning z wiokien szklanych o wigkszej gramaturze zwang "siatka
pancerng". Siatka ta jest uktadana na styk bez zaktadow.

Potaczenia systemu dociepleniowego z pozostatymi elementami budynku

Miejsca potaczen docieplenia ze stolarka okienna, drzwiowa, obrobkami blacharskimi i dylatacjami nalezy
uszczelni¢ odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak na przyktad: uszczelniajace tasmy rozprezne). W
miejscach tych wystepuje duze skupienie napre¢zen i moze dojs¢ do peknig¢ i nieszczelnosci, spowodowanych
odmiennym sposobem pracy réznych materiatow. Nie uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania
rys i szczelin, w ktore wniknie woda obnizajac trwatos$¢ catego uktadu dociepleniowego.

Panele aluminiowe na podkonstrukcji — wg wytycznych i zalecen wybranego producenta

Rusztowanie:

Rusztowanie nalezy dobra¢ do wysokosci budynku i specyfiki fasady, z zamocowaniem i podstawa
odpowiadajagcymi normom bezpieczenstwa.

Szczegolowe warunki wykonywania robét

Rusztowania mozna stawia¢ na podtozu o odpowiedniej wytrzymatosci. Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji

rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielkosci dopuszczalnych dla danego podioza. Podktady pod stojaki
rusztowaniowe nalezy uktada¢ na przygotowanym podlozu. Rusztowanie nalezy sklada¢ zgodnie z instrukcja
producenta przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia.

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania
jest nazwane rusztowaniem typowym, nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie



pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktore s 3 montowane w konfiguracji innej niz zawarta w
instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe s3 nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania
dokumentacji projektowe;.

Rusztowanie rurowo- ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.
Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujaca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostow.

W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazdow i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na
wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrodta zagrozenia.

Wskazane jest kotwienie rusztowania do budynku.

Rusztowanie nalezy osiatkowa¢ i uziemi¢, wykona¢ pomiary elektryczne uziemienia. Po wykonaniu wszystkich
robot nalezy dokonac odbioru, spisa¢ protokot, ktory stanowi podstawe dopuszcezenia rusztowania do uzytkowania.
W czasie eksploatacji nalezy okresowo sprawdza¢ stan techniczny rusztowania. Przy wykonywaniu rusztowania
nalezy sprawdzi¢: materialy, podtoze, prawidlowos$¢ wykonania, urzadzenia piorunochronne.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

* w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono §wiatta dajacego dobra widocznose,

* w czasie gestej mgly, opadéw deszczu, $niegu , gololedzi, podczas burzy i wiatru ,

» w sasiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych , jesli odlegtos¢ liczac od skrajnych przewoddw jest mniejsza
niz 2 m dla linii NN, 5 m dla linii do 15 kV, 10 m dla linii do 30 KV, 15 m dla linii powyzej 30 kV. (jezeli warunki
te nie sg spetione lini¢ energetyczna nalezy zdemontowac lub wytaczy¢ spod napigcia ).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Tynki powinny by¢ badane wstgpnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia. Jedynie badanie na
przyczepnos$¢ do podtoza tynkéow rodzaju C, CW i CGI nalezy przeprowadzaé¢ nie wczesniej niz po 28 dniach od
chwili wykonania. Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany nie p6zniej niz przed uptywem roku od ukonczenia
robdt tynkowych.
Przed rozpoczgciem robdt wykonawca powinien przeprowadzi¢ testy materialow - zapraw, podkltadow oraz
opracowac¢ laboratoryjnie wymagany sktad zaprawy.
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ stalg i systematyczng kontrol¢ prowadzonych prac. W szczegoélnosci
kontrola powinna obejmowac;

e sprawdzenie podlozy,
sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,
sprawdzenie grubosci tynku,
sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkow,
sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,
sprawdzenie wykonczenia tynkow na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Kontrola rob6t montazu rusztowan obejmuje:

e stan podloza — przeprowadzenie badan podtoza na ktérym bgda montowane rusztowania,

e posadowienie rusztowania,

o siatke konstrukcyjna— sprawdzenie wymiardéw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchylek,

e stezenia— czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym rusztowania,

e zakotwienia— poprzez proby wyrywania kotew zgodnie z instrukcja montazu lub projektem technicznym
rusztowania,

e pomosty robocze i zabezpieczajace, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym

rusztowania,

komunikacj¢ - czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym rusztowania,

urzadzenia piorunochronne- poprzez pomiary opornosci,

usytuowanie wzgledem linii energetycznych, poprzez pomiar odlegtosci od linii,

zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar robot - ogélne zasady zawarte zatozeniach ogdlnych katalogach naktadow rzeczowych

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robdt zanikajacych powinien odby¢ si¢ w czasie umozliwiajacym dokonanie poprawek bez opdzniania
ogoblnego postepu robot.
Przedmiotem odbioru robét zanikajacych w przypadku tynkow sa:
e podtoze przy robotach tynkarskich,
e stan zamocowania o$cieznic drzwiowych i okiennych przy robotach tynkarskich.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci - ogolne zasady
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie z Wykonawcg

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i instrukcje

PN-ISO 6707-11994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogoélne.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane cementowo-gliniane.

PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.
PN-69/6721-04 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw i wypraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementdéw prefabrykowanych.



SST 1.12 - ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem zagospodarowania terenu.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczng jako cz¢$s¢ Dokumentéw Przetargowych umowy, nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do wykonania Robot opisanych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Zakres robot realizowanych w ramach rob6t konstrukcyjno-budowlanych i wykonczeniowych obejmuje:
Roboty przygotowawcze:
Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzgtu budowlanego.
Roboty zasadnicze:
Profilowanie i zaggszczenie podtoza,
Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej i odcinajacej),
Wykonanie podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem,
Wykonanie podbudowy betonowe;j
Osadzenie krawgznikdéw betonowych o wym. 15 x 30 cm na tawie betonowe;j,
Osadzenie obrzezy betonowych 30 x 8 cm na tawie betonowe;j,
Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej grub.6 cm, i 8 cm
Nawierzchnia z plytek 35x35 1 40x40 cm
w zakresie objetym Dokumentacja Projektowa.
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami Umowy.
Profilowanie i zaggszczenie podloza — wyrdwnanie terenu do zadanych projektem rzednych i
nadanie plaszczyznie (koryto drogowe) odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych,
Podbudowa — podstawowa, no$na warstwa nawierzchni, ktora przejmuje i przekazuje obcigzenia
na podtoze gruntowe,
Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktorej warstwa $cieralna jest wykonana z kostek
kamiennych.
Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.
Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielace,
wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.
Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.
Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw dla pieszych.
Beton zwyktly - beton o ggsto$ci pozornej powyzej 2,0 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania betonu przed i po zageszczeniu,
lecz przed zwigzaniem betonu.

1.4 MATERIALY
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bgda zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajacego. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegolowe
informacje dotyczace zrédta wytwarzania i wydobywania materialow oraz odpowiednie $wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Przedstawiciela
Zamawiajacego.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilo§ciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych a plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie .
Roboty brukarskie
Materialami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
Obrzeza betonowe 30/8 cm,
Krawezniki betonowe 15 x 30 cm,
Kostka brukowa ,,Holland” klasa 50, gatunek I, grubos¢ 6 cm i 8 cm, spetniajagca wymagania DIN 18501,
Kruszywo lamane zwykte - thuczen i kliniec, wg PN-B-11112,
Piasek - kruszywo $rednio lub gruboziarniste, pozbawione domieszek gliniastych, spelniajacych
Cement — cement portlandzki, klasy 25 1 35 wg PN-B-11111:1996
beton zwykty klasy B15,
ZWir



1.5 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Sprzet stosowany
Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt murowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
koparka podsigbierna 0,25 m3
walec wibracyjny jednoosiowy 0,6t
ptyta wibracyjna lub ubijak mechaniczny

1.6 TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie
na jakos¢ robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST, oraz
projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Przedstawiciela Zamawiajacego. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy musza spelnia¢é wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzglgdem formalnym jak i
IZECZOWym.

1.7 WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogélne
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowiazujacych PN i EN-PN,
WTWOR i postanowieniami Umowy.
Warunki wykonania robot
Profilowanie i zageszczenie podtoza gruntowego
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podioza po zakonczeniu i
odebraniu robot zwigzanych z wykazaniem elementow uzbrojenia terenu i bezposrednio przed rozpoczeciem robot
zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zaggszczonym
podiozu nie moze odbywac¢ si¢ ruch budowlany, samochodowy. Przed przystapieniem do profilowania podioze
powinno by¢ oczyszczone z wszelkich odpadéw oraz blota i rozluznionego nadmiernie gruntu. Po oczyszczeniu

powierzchni podioza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rze¢dne terenu umozliwiaja
uzyskanie zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sig, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byly, o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rz¢dne podtoza.

Jezeli rzgdne podloza prze profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystapieniem do profilowania oczyszczonego podtoza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ 3 do 4przejsciami walca
stalowego, gtadkiego lub w inny sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez watowanie.

Zaggszczenie podloza nalezy kontrolowa¢ wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie zPN-88/B-
04481( metoda I lub II).

Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej i odcinajacej)

Warstwy odcinajaca i odsaczajaca powinny by¢ wytyczone w sposob umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych spadkow i
rzgdnych wysokosciowych. Grubo$¢ rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszcezeniu osiggnieto grubos¢ projektowang. W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy
przed zaggszczeniem wymieni¢ kruszywo na material o odpowiednich wlasciwosciach. Po koncowym
wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania. Nierdwnosci lub
zaglebienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢ wyrownywane na biezaco przez spulchnienie warstwy
kruszywa i dodanie lub usunig¢cie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

Zaggeszczanie nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zaggszcezenia nie mniejszego od 1,0 wedlug normalne;j
proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okre§la¢ zgodnie z BN-
77/8931-12. W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modul odksztatcenia warstwy
wedlug BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20%
do+10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo
nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od
wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong ilosciag wody i rownomiernie wymieszac.

Warstwa odsaczajaca i odcinajaca po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy powinny by¢ utrzymywane
w dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdow koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania warstwy obcigza
Wykonawce robot.

5.2.4. Wykonanie podbudowy z thucznia kamiennego

Podbudowa tluczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu
do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowg tluczniowa powinna by¢ ulozona warstwa
odcinajaca lub wykonane ulepszenie podtoza.

Minimalna grubo$¢ warstwy podbudowy z thucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego



wymiaru najwigkszych ziaren tlucznia. Maksymalna grubo$¢ warstwy podbudowy po zaggszczeniu nie moze
przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé¢ w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo rowniarki.
Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu i zaklinowaniu osiggneta
grubos¢ projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego, gltadkiego o
nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zaggszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno
rozpoczac si¢ od krawedzi i stopniowo przesuwacé si¢ pasami podtuznymi, czeSciowo naktadajacymi si¢ w kierunku
osi jezdni. Zaggszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od dolnej
krawedzi i przesuwaé si¢ pasami podtuznymi, cz¢sciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej goérnej krawedzi. W
przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywalowaniu kruszywa grubego nalezy roztozy¢ kruszywo
drobne w rownej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy uzy¢ walca
wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo ptytowa zageszczarka wibracyjng o nacisku
jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. Grubo$¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby
wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaty wypelione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne,
operacje rozktadania i w wibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne
przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego.

Po zaggszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaly nad powierzchni¢ od 3 do 6 mm. Nastgpnie warstwa powinna by¢ przywalowana walcem
statycznym gtadkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym niS 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu do
geszezenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania. Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem
nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca begdzie wykorzystywal, za
zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawic

wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego
utrzymania podbudowy obcigza Wykonawcg robot.

Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej

Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej nalezy zastosowa¢ podsypke cementowo-piaskowa 1:3. Grubosé
podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Wspdtczynnik wodno-cementowy dla podsypki
cementowo-piaskowej powinien wynosi¢ od 0,20 do 0,25, a wytrzymalo$¢ na Sciskanie R7 = 10 MPa, R28= 14
MPa.

Kostke mozna uktada¢ w desen rzedowy prosty, ktory uzyskuje si¢ przez uktadanie kostki rzgdami prostopadtymi
do osi drogi. Szeroko$¢ spoin mi¢dzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Spoiny w sasiednich rze¢dach
powinny si¢ mijac¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.

Kostka uzyta do uktadania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ w nawierzchniach z kostki na zaprawie cementowej w odlegtosci
od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktorych wystepuje dylatacja podbudowy lub zmiana sztywnos$ci podtoza.
Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej mozna uklada¢ bez $rodkéw ochronnych przed mrozem, jezeli
temperatura otoczenia jest +50C lub wyzsza. Nie nalezy uktada¢ kostki w temperaturze 0oC lub nizszej. Jezeli
wciggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0 do +50C, a w nocy spodziewane sg przymrozki, kostke
nalezy zabezpieczy¢ przez nakrycie materiatem o ztym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonang nawierzchnie
na podsypce cementowo-zwirowej nalezy chroni¢ w sposob podany w PN-B-06251.

Kostki, ktore pgkna podczas ubijania powinny by¢ wymienione na cale. Ostatni rzad kostek na zakonczenie dziatki
roboczej, przy ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesuni¢gciem za pomoca np. belki drewnianej umocowanej
szpilkami stalowymi w podiozu.

Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa cementowo-piaskowa. Wypetienie spoin zaprawa cementowo-piaskowa powinno
by¢ wykonane z zachowaniem nast¢pujacych wymagan:

wytrzymato$¢ zaprawy na $ciskanie powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 MPa,

przed rozpoczgciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona woda z dodatkiem1% cementu
w stosunku objetosciowym,

glebokos¢ wypelnienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa powinna wynosi¢ okoto 5 cm,

zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypelni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostka.

W celu pielegnacji nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sg wypelnione zaprawa cementowo-piaskowa nalezy polaé¢
nawierzchni¢ wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymywac ja w stalej wilgotnosci przez okres jednej doby.
Nastepnie nawierzchni¢ nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywac w stalej wilgotnosci przez okres 7 dni. Po uptywie
od 2 do 3 tygodni - w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych, nawierzchni¢ nalezy oczysci¢ doktadniez piasku
i mozna odda¢ do ruchu.

Osadzenie obrzezy betonowych

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadaé
wymiarom tawy w planie z uwzglgdnieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Podloze pod
ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka z piasku, o grubosci warstwy od 3 do
5 cm po zaggszezeniu. Podsypke wykonuje si¢ przez zasypanie koryta piaskiem i zaggszczenie z polewaniem woda.
Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze §wiatlem(odleglo$ciag gornej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej (poziom gorny



obrzeza powinien si¢ znajdowaé¢ lcm ponizej poziomu nawierzchni z kostki brukowej/betonowej) i poleceniami
Przedstawiciela Inwestora

Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypehic je piaskiem na pelng
glebokose.

Osadzenie krawgznikow betonowych ulicznych

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom
tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wskaznik zaggszczenia dna
wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora. Wykonanie
faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowaé
szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyrdwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami PNB- 06251, przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypeltnione bitumiczng masa
zalewowa.

Lawy zwirowe o wysokos$ci do 10 cm wykonuje si¢ jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i zageszczenie
go polewajac wodg. Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywaé dwuwarstwowo, starannie zaggszczajac
poszczegolne warstwy.

Krawezniki nalezy osadza¢ w taki sposob, aby $wiatlo (odleglo$¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni)
wynositol0 + 12 cm lub 2cm na przejsciach dla pieszych i wjazdach na posesje. Zewngtrzna $ciana kraweznika od
strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, thuczniem lub miejscowym
gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02. Ustawianie krawegznikow na tawie betonowej
powinno by¢ wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu. Ustawianie
kraweznikéw na lawie zwirowej i thuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z piasku o grubosci warstwy
od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy
wypehi¢ zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2.
Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed wptywami
temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy
zalewac co 50 m bitumiczng masg zalewowa nad szczeling dylatacyjna fawy.

1.8 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robdt i materialow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

1.9 OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Robot
Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Umowy.
Szczegodtowe zasady obmiaru Robot
Ilo$¢ robdt oblicza si¢ wedlug sporzadzonych przez shuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszych WO 1 ujmuje w
ksigdze obmiaru.
Jednostki obmiarowe
Jednostka obmiarowga dla robot objetych specyfikacja jest: (m2; mb)

1.10PRZEJECIE ROBOT
Warunki ogdlne
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci.
Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca Przedstawicielowi Zamawiajacego dooceny i zatwierdzenia
dokumentacje powykonawczg robot.
Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).
PODSTAWA PLATNOSCI
Ustalenia ogdlne
Platno$¢ za jednostke obmiarowa roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO nalezy przyjmowac
zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.11PRZEPISY ZWIAZANE

WTWiO Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.



PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie Scieralno$ci w bebnie Los Angeles
PN-B-06714-43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci ziarna

PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metoda bromowa
PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci czesci organicznych
PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metodg krystalizacji
PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia
PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziaren

PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pyt6w mineralnych
PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
PN-B-23004 Kruszywa mineralna. Kruszywa sztuczne. Kruszywo z zuzla wielkopiecowego
kawalkowego

PN-B-06720 Pobieranie probek materiatow kamiennych

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych

PN-B-04115 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymato$ci kamienia na uderzenie (zwig¢zlosci)
PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boechmego

PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie

PN-70/G-98011 Torfrolniczy

PN-87/R-67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste.

PN-87/R-67022 Material szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste.

PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

PN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-80/B-03040 Fundamenty i konstrukcje wsporcze pod maszyny. Obliczenia i projektowanie.
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
Normy nieobowigzujace (pomocnicze):

BN-62/6716-04 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Bloki surowe

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywani



